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Metalltechnik

Kandidatenname ... oo

Meisterprifung Modul 1B
Metalltechnik - Schmiede- und Fahrzeugtechnlk
Schmiedewerkzeug - Pool Nr.: 05

481 jf55 nicht bemafte Teile sind nach 1:1 Plan zu fertigen
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1500 Gramm Handhammer in geeigneter Qualitat
Oberflache: geschliffen, satiniert, ungehartet, Loch fertig jedoch ohne Stiel

J Werkzeuge sind frei wahlbar,
der Kandidat hat diese selbst zu organisieren und sich zu vergewissern,
welche Ausrlstung in der Prifwerkstatt zur Verfligung steht

Hilfswerkzeuge sind zugelassen,
a missen aber von der Prifaufsicht freigegeben werden
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Ein Draufschlager kann mitgebracht werden,
darf aber zu keinen anderen Tatigkeiten herangezogen werden

Erforderliche Arbeitsproben: A1, A2
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o Materialliste / Material frei wahlbar
Toleranz 4/- 1mm NR. Material / Teil Stuckzahl Rohlange mm
1 20x20 2 eigens zu ermitteln
2 @12mm 1 35
‘ e |< T 3 50x50 1 105
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Hammerbahn und Finne geschliffen



