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Metalltechnik

Stauchung

o Meisterprufung Modul 1A
Z8 Metalltechnik - Schr%iede-gund Fahrzeugtechnik

a Ausleger - Pool Nr.: 01

Feuerschweil3ung

» — nicht bemalte Teile sind nach 1:1 Plan zu fertigen
\ / maximale Abweichung: halbe Materialstarke
Stabteilung hintéf Bund i Stabelemete nur im Bereich der Querschnittsveranderungen iiberschmieden,
Blatt graviert und getrieben unter Bund verschweil(3t sonst weder flachig noch an den Kanten tberschmieden
(geheftet) Materiallangen sind eigens zu ermitteln

Werkzeuge sind frei wahlbar,
Stauchung der Kandidat hat diese selbst zu organisieren und sich zu vergewissern,
welche Ausristung in der Prufwerkstatt zur Verfigung steht
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Hilfswerkzeuge sind zugelassen,

[ Sennitdaiel Blaffornament Klein 4mm Staniblech % mussen aber von der Prifaufsicht freigegeben werden
9
éijastggr?:gment "Klein” _ ] = Ein Draufschlager kann mitgebracht werden,
Amm Torsion gekehlt T c darf aber zu keinen anderen Tatigkeiten herangezogen werden
l /I\Stauchung ;
C — _ Y \ S Erforderliche Arbeitsproben: A1, A2
Stauchung L 90
Materialliste / Material frei wahlbar
Stabteilung hinter Bund NR. Material / Teil Stuckzahl Rohlange mm
(geheftet) 1 20x8 1 320
2 20x8 1 1050
- > 3 15x15 1 950
e — . 4 20x20 1 550
\\
o C —J | 5 20x10 1 1300
Gravur . =\ 6 20x10 1 900
Blattornament "Klein" = ) :
X | 7 Laserzuschnitt 4mm 1 290
\/ ) \< 8 Laserzuschnitt 4mm 1 420
9 15x4 fir Bunde 1 500
. 10 25x8 2 120
Spaltung aus Vk 20 ausgeschmiedet auf 20/9 X
. . 11 20x10 2 20
Detall Spiralenden
12  Senkkopfschraube M8 2 30
13 Senkkopfniete 4mm 2 20
Planversion: 01 27.06.2014
[ Schnittdatei: Blattornament Grol3 4mm Stahlblech
Detail Bundel
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