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1 L 50/50/5 1 DIN 1028 ST 360B 505 lg.

2 L 50/50/5 1 DIN 1028 St 360B 405 lg.

3 L 50/50/5 1 DIN 1028 St 360B 405 lg.

4 L 50/50/5 1 DIN 1028 St 360B 405 lg.

5 Flachstahl 25/8 2 DIN 1017 St 360B 400 lg.

6 Flachstahl 25/8 2 DIN 1017 St 360B 500 lg.

7 Riegelkasten 1 St 360B 120/55

8 Mauerpratze 30/5 5 DIN 1017 St 360B 100 lg.

9 Senkkopfschraube M6x10 5 ÖN M 5124 4.8

10 Türplatte 1 St 360B 440x340

11 FR 60/40/2 1 St 360B 400 lg.

12 FR 60/40/2 1 St 360B 400 lg.

13 FR 60/40/2 2 St 360B 300 lg.

14 Senkniet 5x20 12 ÖN M 5315 St 34N 18,5 lg.

15 Verkleidung 1 St 360B 290x195

16 Linsensenkschraube M5x6 10 ÖN M 5122 4.8

17 Zapfen 2 St 360B ø28x117

18 Hülse 2 St 360B ø25x62

19 L 50/50/8 2 DIN 1028 St 360B 60 lg.

21 L 50/50/8 2 DIN 1028 St 360B 60 lg.

22 Sfechskantschraube M8x12 6 ÖN M 5101 8.8

23 Scheibe 12 2 ÖN M 5280 CuZn

24 Einsteckriegelschloß 1 274 854

25 Einbau-Halbzylinder 1 277 209

26 Sicherheits-Zylinderros. 1 249 351 50x32x10

27 Lasche 2 St 360B 45x35
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Werkzeuge sind frei wählbar,
der Kandidat hat diese selbst zu organisieren und sich zu vergewissern,
welche Ausrüstung in der Prüfwerkstatt zur Verfügung steht

Hilfswerkzeuge sind zugelassen,
müssen aber von der Prüfaufsicht freigegeben werden

Kandidatenname:.............................................................

                   Meisterprüfung Modul 1B
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Erforderliche Arbeitsproben:  A1, A3
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