Freies Zierelement
Fertigung aus verbleibendem Rohmaterial.
Beginn mit einer Kerbe kennzeichnen.
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DETAIL A_ Vorgegebenene Positionierung
MARSTAB 2 : 1 des Bohungspunktes als Spalthilfe
fur die Gabelzinken
B
SUPPLIER STANDARD
DIMENSIONING IN MILLIMETERS DIN 406-10-11-12 MATERIAL 1.0037 (S235JR) WEIGHT [kg] | 0.1
] PROJECTION METHOD 1 ISO 128 E]@ TYPE DIMENSION | -
TOLERANCING PRINCIPLE ISO 8015
DATE NAME TITLE
SCALE
DRAWN KS
A .
CHECKED LR Gabel
FORMAT PART-NO. SHEET
A3 Schmiedetechnik 01 1 FrRom 1
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