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Allgemeine Hinweise:

Der vorliegende Themenkatalog dient zur Unterstitzung bei der Vorbereitung auf das kompetenzorientierte Fachgesprach fur
die LAP Metalltechnik.

Ziel ist es mit den angefluhrten Themengebieten einen roten Faden fur die Vorbereitung als auch fur das Fachgesprach zu
definieren.

Da sich das Fachgesprach laut gultiger Prufungsordnung aus der beruflichen Praxis zu entwickeln hat, ist es durchaus mdglich
und zulassig, dass sich das Fachgesprach Uber die angefuhrten Themen hinaus entwickelt.
Den Rahmen bildet natlrlich immer das entsprechende Berufsbild.

Das Tabellenbuch (Europa Lehrmittel) wird am Tag des Fachgesprachs am Prufungsort zur Verfugung gestellt.

Die Verwendung des Tabellenbuches ist im Zuge des Fachgesprachs (inkl. Vorbereitungszeit) nur fir im Katalog entsprechend
gekennzeichnete Fragen zulassig. Bei allen anderen Fragen ist die Verwendung des Tabellenbuches im Zuge des
Fachgesprachs (inkl. Vorbereitungszeit) ausdricklich untersagt.

Dieser Themenkatalog ist Eigentum der Lehrlingsstelle Oberdsterreich und wird kostenlos zur Vorbereitung auf die
Lehrabschlussprifung zur Verfigung gestellt. Eine Verbreitung von ausgearbeiteten Versionen, egal ob entgeltlich oder
kostenlos ist strengstens untersagt. Die Lehrlingsstelle OO behélt sich dahingehend vor, im Verdachtsfall rechtliche Schritte in
die Wege zu leiten.
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SchweiBmaschine/Gaslagerung )

Aufgabe: Bemerkungen:

Beim Arbeiten mit einer Schutzgasschweil’anlage
stellen Sie eine starke Porenbildung bei der
Schweil3naht fest.

Themen:

1. Ursachen?

Aufgabe von Schutzgasen

Aufbau Schutzgasschweil’anlage

Lagerung und Transport von Gasflaschen

o & b

Kennzeichnung von Gasflaschen

( Metalltechnik - Maschinenbautechnik Seite A1 )
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SchweiBmaschine/Gaslagerung )

( Metalltechnik - Maschinenbautechnik Seite A2 )
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Frasmaschine

)

Aufgabe:

Sie mussen einen neuen Mitarbeiter auf der
dargestellten Werkzeugmaschine (siehe Bild)
einschulen.

Bemerkungen:

Themen:
1. Bauart und Aufbau der Frasmaschine

2. Spannmaoglichkeiten von Werkstlicken und
Werkzeugen

3. Drehzahl- und Vorschubanderung (Getriebearten)
4. Kuhlung der Werkzeugschneide
5. Spindelarten fir den Vorschub (allgemein)

( Metalltechnik - Maschinenbautechnik
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Frasmaschine )

( Metalltechnik - Maschinenbautechnik Seite A4)




W K |O

WIRTSCHAFTSKAMMER OBEROSTERREICH

)

Drehmaschine
Aufgabe: Bemerkungen:
In Ihrer Lehrzeit wurden Sie an einer Drehmaschine
unterwiesen.
Themen:

1. Aufbau und Hauptbauteile der Drehmaschine
2. Bearbeitungsmaoglichkeiten

3. Spannmdglichkeiten von Werksticken und
Werkzeugen

4. Drehzahl- und Vorschubanderung (Getriebearten)
5. Aufgaben der unterschiedlichen Spindeln

( Metalltechnik - Maschinenbautechnik
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Drehmaschine )

( Metalltechnik - Maschinenbautechnik




W K |O

WIRTSCHAFTSKAMMER OBEROSTERREICH

Hebemaschinen und Lastaufnahmemittel )

Aufgabe:

Der Motor im Bild 4 hat ein Gewicht von 650 kg und
soll von einer Palette auf den Arbeitstisch gehoben
werden.

Bemerkungen:

Themen:

1. Vorgehensweise und Sicherheitsbestimmungen

2. Unterschied zw. Anschlag- und
Lastaufnahmemittel

3. Kennzeichnung Anschlagmittel Bild 5 und 6

4. Bezeichnung am Anhanger fur Anschlagketten
Bild 2

5. Ausscheidungsgrunde von Anschlagmittel

( Metalltechnik - Maschinenbautechnik
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Hebemaschinen und Lastaufnahmemittel )

( Metalltechnik - Maschinenbautechnik Seite A8 )
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Additive Fertigung

)

Aufgabe:

Sie mochten ein defektes Lufterrad aus
Kunststoff eines Elektromotors ersetzten.

FUr diesen Motor gibt es aber kein passendes
Ersatzteil.

Sie entscheiden sich dafir, das zu ersetzende
Lifterrad mittels 3D-Druckverfahren herzustellen.

Bemerkungen:

Themen:

1. Arbeitsschritte bei der Herstellung von 3D-
Druckbauteilen

2. Arten von 3D-Drucker

3. Anwendungsgebiete, Vorteile und Nachteile 3D-
Druck

4. Materialkunde (allgemein) Kunststoffe —
Einteilung, Verwendung und Eigenschaften

( Metalltechnik - Maschinenbautechnik
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Kettentrieb )

Aufgabe: Bemerkungen:

Im Zuge einer Maschinenwartung sollen Sie den
abgebildeten Kettentrieb kontrollieren.

Themen:
1. Wartung und Kontrolle

Arbeitsschritte beim Kettentausch

Kettenarten und Verwendung

W N

Vorteile und Nachteile von Kettentrieben

( Metalltechnik - Maschinenbautechnik Seite A11)
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Kettentrieb
1

C Metalltechnik - Maschinenbautechnik
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Aufstellen einer Werkzeugmaschine )

Aufgabe: Bemerkungen:

In Ihrer Firma wird eine neue Drehmaschine gekauft.
Ihr Vorgesetzter beauftragt Sie mit der Aufstellung
dieser Maschine.

Themen:

1. Vorgangsbeschreibung

Voraussetzungen des Aufstellungsortes

Hebezeuge, Anschlagpunkte,....

Einrichten und justieren,...

o &~ b

MaRRnahmen bei der Inbetriebnahme

( Metalltechnik - Maschinenbautechnik Seite A1 3)
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Aufstellen einer Werkzeugmaschine

( Metalltechnik - Maschinenbautechnik
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Inbetriebnahme einer Drehmaschine )

Aufgabe: Bemerkungen:

In Ihrer Firma wurde eine neue Drehmaschine
aufgestellt.

Sie sollen nun die Maschine einrichten, die Geometrie
kontrollieren und in Betrieb nehmen.

Themen:

1. Notwendige Betriebsmittel

Vorgang beim Ausnivellieren der Maschine

Einstellmoglichkeiten der Maschinengeometrie

Mess- und Prufmittel und deren Verwendung

o &~ b

Abnahme der Maschine

( Metalltechnik - Maschinenbautechnik Seite A1 5)
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Inbetriebnahme einer Drehmaschine )

( Metalltechnik - Maschinenbautechnik Seite A1 6)
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Zeichnung lesen )

Aufgabe: Bemerkungen:

Sie erhalten den Auftrag eine alte Handhebelschere
wieder in Betrieb zu nehmen.

Sie stellen dabei fest, dass sich das Messer nur sehr
schwer bewegen lasst.

Themen:

1. Maogliche Fehlerursachen

Korrosionsarten allgemein, Korrosionsschutz

Verwendete Normteile laut Stiickliste

W N

Werkstoffe laut Stlckliste erklaren (max. 3 laut
Prufer)

( Metalltechnik - Maschinenbautechnik Seite A1 7)
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Zeichnung lesen )
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@ Scheibe 20 26 |Stahlverzinkt |1 7090-20-200 HV
m Fligelmutter M 10 25  |Stahl verzinkt DIN 315- M10 verzinkt
m Skt- Schraube M 10x20 - 88 |24 Stahl verzinkt DIN EN IS0 4017
m Skt- Mutter M16 - 8 23 3 IS0 4032- M 16- B
Scheibe 16 22 Stahl verzinkt IS0 7090-16-200 HV
Scheibe 12 21 Stahl verzinkt IS0 7090-12-200 HV
Skt-Mutter Mi2selbstsichernd |20 8 verzinkt DIN EN ISO 7040
Pafischraube M 12 x 50 19 8.8 DIN 609- M 12 x 50- 5.6
Gewindestift M5x10 18 Harteklasse 45H DIN EN IS0 4027
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1 Stander- Unterteil 1 S 235 JR U- Staht U 80 x 390 Ig
Stlick |Benennung Teil |Werkstoff Norm / RohmaBe
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Stlickliste
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MASSTAB PROJEKT- Arbeitskreis MBT
Abschlussarbeit MBT
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ZEICHNUNGSNAME:
Blatt:
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il 1 WKO
Allgemeintoleranzen ONORM EN x,..z__ LCANL-JKL-123
<
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( A10 SchweiBlen

)

Aufgabe:

Bei der Inbetriebnahme einer MAG/MIG
Schweilanlage fallt Innen bei der Probenaht auf,
dass der Drahtvorschub unregelmallig ist und die
Schweil3naht zur Porenbildung neigt.

Bemerkungen:

Themen:

1. Ursachenbehebung

Aufbau einer MAG/MIG Schweilanlage
Arbeitsregeln beim MAG/MIG Schweil3en

Zerstorende, zerstérungsfreie Prifung von
Schweil3nahten

> W N

5. BrandschutzmalRnahmen und Brandbekampfung

( Metalltechnik - Maschinenbautechnik

Seite A20)
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Schweilen )

( Metalltechnik - Maschinenbautechnik




W K |O

WIRTSCHAFTSKAMMER OBEROSTERREICH

( A11 Verzug / Korrosion

)

Aufgabe:

Ein Maschinengestell aus S355JR wird sandgestrahit
und geschweil3t.
Dabei entsteht ein grolder Verzug.

Bemerkungen:

Themen:
1. Verminderung vom Verzug
2. Richten / Flammrichten

3. Nennen Sie Schweillverfahren, die dabei zur
Anwendung kommen!

4. Nennen Sie korrosionsbestandige Metalle und
korrosionsbestandige Stahllegierungen

5. Korrosionsschutzarten bei Stahlen

( Metalltechnik - Maschinenbautechnik

Seite A22)
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Verzug / Korrosion )

( Metalltechnik - Maschinenbautechnik Seite A23)
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( A12 SchweiBen / Elektrotechnik

)

Aufgabe:

Bei einer Reparatur wird ein 8 mm Blech aus S235JR
(1.0038) verschweil3t.

Bemerkungen:

Themen:
1. SchweilRverfahren und ihre Vor- und Nachteile
2. Aufgabe / Arten der Elektrodenumhillung

3. Wo muss die Schweilystromrickleitung befestigt
werden, warum?

4. Fehlerstromschutzschalter (RCD)
Leitungsschutzschalter (Sicherung)

5. Erste Hilfe MalRnahmen bei einem Stromschlag

( Metalltechnik - Maschinenbautechnik

Seite A24)
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(a2 SchweiRlen / Elektrotechnik )

( Metalltechnik - Maschinenbautechnik Seite A25)
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( A13 SchweiBen

)

Aufgabe:

Sie bekommen die Aufgabe zwei Rohre mit dem &
114 mm mit 2mm Wandstarke zu verbinden
(Werkstoff X5CrNi18-10)

Bemerkungen:

Themen:

1. Verfahren und ihre Vor- und Nachteile
Aufgabe und Arten der Schutzgase
ArbeitsschutzmalRnahmen (MAK-Werte)
Schweillnahtunregelmafigkeiten
Schweil3barkeit von AIMg3

o & b

( Metalltechnik - Maschinenbautechnik

Seite A26)
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( A13 SchweiBen

( Metalltechnik - Maschinenbautechnik Seite A27)
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( A14 Autogengerét / Brennschneiden )

Aufgabe: Bemerkungen:

Bei Montagearbeiten werden Flammwarm- und
Brennschneidarbeiten bendtigt.

Themen:

1. Inbetriebnahme des Flaschenwagens

Wartung, Sicherheitseinrichtungen

Gase / Flammeneinstellungen

Brennschneiden
PSA / Brandschutz / Flaschenbrand

o &~ b

( Metalltechnik - Maschinenbautechnik Seite A28)
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C A14 Autogengerét / Brennschneiden )

( Metalltechnik - Maschinenbautechnik Seite A29)
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( A14 Autogengerét / Brennschneiden )

SIEI_!IENS i

C Metalltechnik - Maschinenbautechnik
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¢

A15

Figen

)

Aufgabe:

Ein Sieb aus rostfreiem Stahl soll zu einem Korbfilter
verbunden werden (siehe Bild).

Bemerkungen:

o & b

Themen:
1.

Vorgehensweise und Verfahren deren Eignung;
Begrindung

Lotverfahren, allgemein
Warmeeinbringung
Flussmittel / Lote
Nachbehandlung

( Metalltechnik - Maschinenbautechnik
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(A5 Fiigen )

( Metalltechnik - Maschinenbautechnik Seite A32)
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( A16

Sédgen

)

Aufgabe:

Beim Schneiden von Winkelstahl, Werkstoff S235JR,
an einer Kreissage stellen Sie ein stumpfes Sageblatt
fest.

Bemerkungen:

Themen:
1. S&ageblatttausch
2. Allgemeines Uber Sagen und Sageblatter

3. Welle-Nabe-Verbindung deren Einsatz und Vor-
und Nachteile

4. Welche Sagemaschinen sehen Sie auf den
Bildern 2-5? Einsatzgebiete, Vor- und Nachteile

5. Sicherheitsvorschriften Sagen (Winkelstahl)

( Metalltechnik - Maschinenbautechnik

Seite A33)




W K O

WIRTSCHAFTSKAMMER OBEROSTERREICH

)

i @
,,,,[/

15235 IR |

( Metalltechnik - Maschinenbautechnik




W K O

WIRTSCHAFTSKAMMER OBEROSTERREICH

Bild 4 \

( Metalltechnik - Maschinenbautechnik
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( A17 Maschinenreparatur

)

Aufgabe:

Bei der im Bild 1 dargestellten Konstruktion
(Fahrwerk) sollen die Lager getauscht werden.

Bemerkungen:

Themen:

1. Benennen der Maschinenelemente im Bild 1
Ablauf beim Lagertausch

Unfallgefahren bei Demontage Teil C
Maogliche Abdichtungen von Lagern (Bild 4)
Maogliche Werkstoffe fir Teil C (Tabellenbuch)

o &~ b

( Metalltechnik - Maschinenbautechnik

Seite A36)
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C A17 Maschinenreparatur

Bild 2

Bild5 | -

——
~ Kranschiene

( Metalltechnik - Maschinenbautechnik
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( A18 Dichtungen

)

Aufgabe:

Sie sollen an der im Bild 1 dargestellten
Rohrverbindung die Dichtung tauschen.

Bemerkungen:

Themen:

1. Sicherheitsmalinahmen vor Dichtungstausch
Vorgehensweise bei Flanschverschraubungen
Arbeitsablauf Dichtungstausch allgemein
Mogliche Werkstoffe von Dichtungen

o &~ b

Dichtungen allgemein im Maschinenbau

( Metalltechnik - Maschinenbautechnik

Seite A38)
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( A8 Dichtungen )

Bild 5

( Metalltechnik - Maschinenbautechnik
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( A19 Einrollen

)

Aufgabe:

Sie sollen einen Zylinder @ 250 mm, H6he 1000 mm
aus einem Stahlblech, t = 2 mm fertigen.

Bemerkungen:

Themen:

1. Einfache Berechnung des Materialbedarfs in m?
Arbeitsablauf

Maschinen zur Blechbearbeitung, allgemein

Blechtransport und Lagerung

o &~ DN

Korrosionsschutz

( Metalltechnik - Maschinenbautechnik

Seite A40)
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( A19 Einrollen

( Metalltechnik - Maschinenbautechnik Seite 41)
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( A20 Bohrmaschinen

)

Aufgabe:

Sie mussen bei einem grof’en Bauteil aus S235JR
mit einem Gewicht von ca. 800kg Bohrungen mit
einem Durchmesser von 40mm herstellen.

Bemerkungen:

Themen:

1. Auswahl der Maschine mit Begrindung

2. Spannmoglichkeiten von Werkstlicken und
Werkzeugen?

3. Allgemeiner Aufbau und Einsatzmaoglichkeiten der
verschiedenen Maschinen (Bild 1- 4)

4. Moglichkeiten der Drehzahl- und
Vorschubanderung (Getriebearten)

5. Drehzahlbestimmung laut Angabe

( Metalltechnik - Maschinenbautechnik

Seite A42)
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Bohrmaschinen )

Bild 2 Bild 3

( Metalltechnik - Maschinenbautechnik Seite A43)
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( A21 Aufstellen von Werkzeugmaschinen )

Aufgabe: Bemerkungen:

Sie sollen eine neue Frasmaschine flr die
mechanische Fertigung aufstellen.

Zusatzlich soll eine Wartungseinheit an einer
Ziegelwand befestigt werden

Themen:

1. Auswahl Maschinenstandort

2. Verwendete Transport- und Anschlagmittel

3. Einrichten der Maschine und verwendete
Werkzeuge

4. Montage der Wartungseinheit

5. Spannungen an einer blauen bzw. roten
Steckdose und deren Absicherung (siehe Bild)

C Metalltechnik - Maschinenbautechnik Seite A44)
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( A21 Aufstellen von Werkzeugmaschinen

( Metalltechnik - Maschinenbautechnik Seite A45)
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( A22 Werkzeugmaschinen

)

Aufgabe:

Das Obermesser (Bild A) wurde aus 90MnCrV8
gefertigt und gehartet. Sie haben die Aufgabe das
Messer auf Fertigmal® zu schleifen.

Bemerkungen:

Themen:
1. Auswahl der Werkzeugmaschine, Begrundung
Spannmdglichkeit Werksttick
Aufbau, siehe Bild B
Schleifscheibenformen und Abrichten

o &~ b

Erklarung Stahlbezeichnung (siehe Angabe)

( Metalltechnik - Maschinenbautechnik

Seite A46)
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Werkzeugmaschinen

( Metalltechnik - Maschinenbautechnik
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( A22 Werkzeugmaschine )

( Metalltechnik - Maschinenbautechnik Seite A48)
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C B1 Kupplungen

)

Aufgabe:

Wahrend des Betriebes setzt der Vorschub einer
Frasmaschine immer wieder aus.

Bemerkungen:

Themen:
1. Mogliche Ursachen

2. Erkennen und erklaren der Funktion der im
Getriebe verbauten Kupplung

3. Verschiedene Arten von Kupplungen

4. Maoglichkeiten zum Schalten von Drehzahlen

( Metalltechnik - Maschinenbautechnik
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WIRTSCHAFTSKAMMER OBEROSTERREICH

B1 Kupplungen )

(‘\

( Metalltechnik - Maschinenbautechnik Seite B2 )
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(B2

Lager

)

Aufgabe:

Bei einer Drehmaschine haben Sie ein lautes
Laufgerausch und Probleme mit der Mal3haltigkeit.
Sie vermuten ein defektes Lager.

Bemerkungen:

Themen:

1. Fehlersuche

Ausbau Lager, Vorgehensweise

Einstellen Lagerspiel

3 Arten der Schraubensicherung und Erklarung

ok b

Welle — Nabe - Verbindungen

( Metalltechnik - Maschinenbautechnik
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Lager )

Spindelkasten
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( Metalltechnik - Maschinenbautechnik Seite 84)
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@@L

Pumpen

)

Aufgabe:

Eine Kuhimittelpumpe liefert kein Kuhlmittel.

Bemerkungen:

Themen:
1. Mogliche Fehlerursachen
2. Reparaturmoglichkeiten

3. Erkennen der Pumpe und Erklarung der
Funktionsweise

4. Vorgehensweise bei einem Lagertausch
5. Verbindungsarten zwischen Welle und Laufrad

( Metalltechnik - Maschinenbautechnik
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¢

B3

Pumpen

)

( Metalltechnik - Maschinenbautechnik
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C B4 Reparatur )

Aufgabe: Bemerkungen:
Der defekte Motor (Bild A) wurde getauscht.

Ihr Auftrag lautet nun, den Motor zu verschrauben
und die Kupplung auszurichten.
Dabei fallt Innen ein defektes Anschlusskabel auf.

Themen:
1. Einrichten der Kupplung

Drehmoment, Festigkeitsklassen (Schrauben)

Schraubensicherung und Schraubenarten

B DN

Stifte (Hauptgruppen, Formen und Herstellen von
Stiftverbindungen)

5. Stromarten, Erste Hilfe Stromunfalle

( Metalltechnik - Maschinenbautechnik Seite B7 )
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B4 Reparatur )
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{ TKSA 11 Wellenausrichtung
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C B5 Schleifen )

Aufgabe: Bemerkungen:

Sie mochten am Schleifbock einen Bohrer
nachschleifen.

Bei genauerer Betrachtung bemerken Sie, dass die
Schleifscheibe den Mindestdurchmesser erreicht hat.

Themen:

Schleifscheibenwechsel

Auswahl der Schleifscheibe

Sicherheitsvorschiften beim Scheibenwechsel
Abrichten

Schleifen allgemein

O bk~ wbdh =
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( B5 Schleifen )

200 x 25 x 51 10A 200 x 25 x 51 89A 200x 25 x 51 C
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( B6

Riemen

)

Aufgabe:

Ihr Auftrag lautet: Wartung und Kontrolle des
Antriebes der Liftereinheit

An der Grundplatte stellen Sie Abriebteilchen des
Riemens fest.

Bemerkungen:

Themen:
1. Riemenspannung (Schlupf)

2. Arbeitsablauf und Sicherheitsvorschriften beim
Riemenwechsel

3. Riemenarten, allgemein
4. Anwendungsbeispiele/Bezeichnungen

5. Riementrieb Vor- und Nachteile

( Metalltechnik - Maschinenbautechnik
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C B7 Welle-Nabe-Verbindung

)

Aufgabe:

Sie stellen bei der Wartung fest, dass die
Riemenscheibe einen starken Verschleill aufweist.

Bei wechselseitiger Belastung ist ein Spiel zwischen
Riemenscheibe und Welle vorhanden.

Bemerkungen:

Themen:

1. Demontage Riemenscheibe, Werkzeuge und
madgliche Gefahren

Reparaturmoglichkeiten der Mitnehmerverbindung
Anfertigen der Mitnehmerverbindung

Maschinenelemente (A — G)

o &~ Db

Weitere Lagerabdichtungen (siehe Bild)
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C B3 Drehen )

Aufgabe: Bemerkungen:

Sie fertigen an der Drehmaschine eine Bohrung (J
30mm)

Pl6tzlich dreht sich wahrend des Bohrvorganges die
Pinole mit.

Aulerdem bemerken Sie, dass beim Langsdrehen
zwischen den Spitzen der Aullendurchmesser
konisch wird.

Themen:

Ursache mitlaufende Pinole und Fehlerbehebung

Verwendung des Reitstockes

Ursache eines konischen Werkstiickes

Fehlerbehebung

A A

Sicherheitsvorschriften Drehen konventionell

( Metalltechnik - Maschinenbautechnik Seite B16 )
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C B9 Rohrleitungen )
Aufgabe: Bemerkungen:
Laut Wartungsplan gehort der Filter in der Anlage
getauscht.

Wahrend des Filtertausches bemerken Sie, dass vom
Absperrorgan A standig Medium nachlauft.

Themen:

1. Arbeitsablauf beim Tausch des Filters und
Behebung einer Leckage

2. Absperrorgane
3. Reparaturmdglichkeit Teil A (Prafungskoffer)

4. Sicherheitsmalinahmen bei Arbeiten an
Rohrleitungen

5. Rohrleitungen allgemein (Werkstoff, Arten)

( Metalltechnik - Maschinenbautechnik Seite B18 )
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( 810 Getriebe )

Aufgabe: Bemerkungen:

Sie erhalten vom Vorabeiter folgenden Auftrag:
Zusammenbau der Welle (Baugruppe A),
anschlieend Einbau in das Getriebe

Themen:

1. Ablauf Zusammenbau / Montage

Montagemaoglichkeiten Lager / Zahnrader

Maschinenelemente (Schwerpunkt Lager)

DN

Dichtungen (Aufgabe, schleifende und
berihrungsfreie Dichtungen)

5. Dichtungswerkstoffe

( Metalltechnik - Maschinenbautechnik Seite B20 )
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(B Getriebe )

Aufgabe: Bemerkungen:

Ihre Aufgabe lautet: Zusammenbau der Baugruppe B
und anschlief3end Einbau in das Getriebe

Themen:

1. Ablauf Zusammenbau und Montage

Maschinenelemente, Schwerpunkt Zahnrader

Herstellung der Passfedernut

Flachen- und Wellenabdichtungen
Werkstoffkunde Zahnrader, Wellen

o~ wbd
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C B12

Wartung

)

Aufgabe:

Das reparierte Getriebe wurde eingebaut und
ausgerichtet.
Sie mussen das Getriebe nun in Betrieb nehmen.

Bemerkungen:

Themen:

. Vorgehensweise Inbetriebnahme, Betriebsmittel

Aufgabe von Getrieben

1
2
3. Sicherheitsbestimmungen bei Wartungen
4. Sicherheitszeichen

5

. Umweltschutz (Betriebsstoffe)

( Metalltechnik - Maschinenbautechnik




( Metalltechnik - Maschinenbautechnik Seite 825)




—
B Instandhaltung und Montagetechnik ) mmm-

WIRTSCHAFTSKAMMER OBEROSTERREICH

C B13 Kupplungen )

Aufgabe: Bemerkungen:

Sie versuchen die Kupplung (A) zusammenzubauen,
stellen jedoch fest, dass der Abstand der
Kupplungshalften (B) zu grol} ist.

Ihnen fallt auf, dass getriebeseitig eine Distanzblchse
(C) vor der Kupplung montiert wurde.

Welche Mdglichkeit haben Sie, motorseitig den
Abstand (B) der Kupplungshalften anzupassen.

Bedenken Sie Motor und Getriebe haben keine
Langlécher

Themen:

Demontage / Montage Kupplung (Bild A)

Ausrichten von Kupplungen

Handskizze des fehlenden Bauteils anfertigen

B bnp =

Hauptgruppe von Kupplungen und Beispiele

( Metalltechnik - Maschinenbautechnik Seite B26 )




—
( B Instandhaltung und Montagetechnik J mmm-

WIRTSCHAFTSKAMMER OBEROSTERREICH

C B13 Kupplungen

( Metalltechnik - Maschinenbautechnik




—
B Instandhaltung und Montagetechnik ) mmm-

WIRTSCHAFTSKAMMER OBEROSTERREICH

(B4 Kleben / Dichtwerkstoffe )

Aufgabe: Bemerkungen:

An einem Flanschdeckel aus Chrom-Nickelstahl
soll zwecks einfacherer Montage die Flachdichtung
aufgeklebt werden.

Sie stellen aber fest, dass der Kleber mit der
vorhandenen Dichtung keine Verbindung
eingegangen ist.

Themen:

1. Madgliche Ursachen daflr

Arbeitsablauf bei Klebeverbindungen

Klebstoffarten und deren Aushartung

DN

Festigkeit und Beanspruchung einer
Klebeverbindung (Adhasion/Kohasion)

5. Dichtungswerkstoffe und deren Einsatz

( Metalltechnik - Maschinenbautechnik Seite B28 )
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C B15 Dichtungen / Absperrorgane

)

Aufgabe:

Bei einer Pumpe aus EN-GJL-200 ist die Dichtung an
der Antriebswelle undicht (Bild1) und bei der Welle
(Bild2) tritt ebenfalls Ol aus.

Bemerkungen:

Themen:

1. Reparaturmaoglichkeiten

2. Dichtungsarten

3. Sicherheit beim Offnen von Rohrleitungen
4

. Absperrorgane und Einsatzgebiete

( Metalltechnik - Maschinenbautechnik
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( B15 Dichtungen / Absperrorgane
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( B16 Getriebe )

Aufgabe: Bemerkungen:

Bei einem Getriebe wird festgestellt, dass unter Last
laute Gerausche auftreten.

Themen:

1. Schadensursachen

Behebung der Schadensbilder

Begriff Fest- und Loslager

Walzlager Aufbau und Belastungsarten

o~ owbd

Demontage- und Montagehilfsmittel

( Metalltechnik - Maschinenbautechnik Seite B32 )
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)

C B17 Trennen
Aufgabe: Bemerkungen:
Wie kénnen Sie folgende Materialien in Punkt 1
trennen.
Themen:

1. Flachstahl 50x15 in mehrere gleich langen Stlicke
Stahlseil DM 12
Stahlgliederkette
PVC-Rohr DM 50
Kupferrohr DM 15
Aluminium Rundmaterial DM 10

2. Unterschied und Einsatz von Bandsage und
Maschinenbugelsage

3. Arbeiten mit dem Winkelschleifer, mogliche
Gefahren

4. Sageblatttausch bei einer Bandsage

( Metalltechnik - Maschinenbautechnik
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C B18 Muttern )

Aufgabe: Bemerkungen:

Bei der Demontage einer groen Pumpe sind
die gekonterten M20 Muttern durch Korrosion extrem
schwergangig (verrieben).

Themen:

1. Moglichkeiten zum Lésen und Korrosionsschutz

2. Benennen Sie die Muttern (siehe Grafik).

3. Werkstoffe der Muttern (1-4) und deren
Werkstoffeigenschaften

4. Benennen Sie die Scheiben und deren Funktion

5. Einsatz Einnietmuttern, Montage und Werkstoffe

( Metalltechnik - Maschinenbautechnik Seite B37 )
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( B19 Gewinde )

Aufgabe: Bemerkungen:

Bei der Demontage eines Getriebedeckels ist eine
Zylinderkopfschraube abgebrochen.
Nun steckt ein Gewindestlck im Gussgehause.

Themen:

Entfernen des restlichen Gewindestlicks

Reparatur von beschadigten Gewinden

Benennen Sie die Gewindemale auf Grafik Al

Werkzeuge und Herstellung eines Muttergewindes

o M wbd -

Arten der Gewindeprifungen

( Metalltechnik - Maschinenbautechnik Seite B39 )
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C B20 Kunststoffe

)

Aufgabe:

Der Spindelschutz (Plexiglas) an der
Bohrmaschine ist abgebrochen (Bild 3) und muss
kurzfristig selbst repariert werden.

Bemerkungen:

Themen:
1. Reparaturmaoglichkeiten

2. Aus welcher Kunststoffgruppe sind die abgebildeten
Werkstlcke (Nummer 1,2 und 3), Eigenschaften

3. Nennen Sie zwei weitere Kunststoffgruppen sowie
deren Eigenschaften und Verwendung

4. Bearbeitungsmdglichkeiten von Kunststoffen

( Metalltechnik - Maschinenbautechnik
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( B20 Kunststoffe )

1
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C B21 Schmiermittel

)

Aufgabe:

Ein neues Getriebe (Bild A) und die
dazugehdrige gebrauchte Umlenkrolle (Bild B)
sollen fiir den Einbau in ein Walzwerk
vorbereitet werden.

Bemerkungen:

Themen:

1. Vorgehensweise, siehe Bild Aund B

2. Aufgaben Vor- u. Nachteile der verwendeten
Schmiermittel

3. Viskositat, Flamm-, Stock- und Brennpunkt
4. Schmierungsarten, Schmiereinrichtungen
5. Erkennen von Lagerschaden

( Metalltechnik - Maschinenbautechnik
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C B22 Wartung
Aufgabe: Bemerkungen:
Bei einer Drehmaschine ist eine Wartung
durchzufuhren.
Themen:

1.

o b

Vorgehensweise und Sicherheitsvorkehrungen
Erklarung Schmierplan

Olwechsel, Entsorgung

Schmierstoffe, Viskositat, Olarten

Kontrolle der Geometrie

( Metalltechnik - Maschinenbautechnik
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( B22 Wartung )

Schmierschaubild
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C B23 Riementrieb

)

Aufgabe:

An einer Drehmaschine ist einer der drei Riemen
gerissen. Daher wird das Drehmoment unter
Belastung nur mehr teilweise Ubertragen.

Bei der Sichtkontrolle fallt Ihnen weiters auf, dass
die Riemenscheiben einen erheblichen Verschleil}

Bemerkungen:

aufweisen.
Themen:
1. Reparaturablauf
2. Riemenspannung / Ausrichtung der Scheiben
3. Arten von Riemen / Einsatzgebiete
4. Vor- und Nachteile von Riementrieben
5. Mogliche Welle-Nabe-Verbindung an einer

Riemenscheibe
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C B24 Fiihrungen )

Aufgabe: Bemerkungen:

Bei zwei Drehmaschinen, mit unterschiedlicher Bauweise,
treten ahnliche Probleme auf (siehe Bild A und B).

1. Erhdhtes Axialspiel des Planschlittens (Bild B)
2. Oberschlitten ist schwergéangig (Bild B)

Der Maschinenbediener meldet Ihnen zusatzlich unlbliche
Gerausche beim Langsdrehvorgang (Bild A).

Themen:

1. Kontrolle / ReparaturmalRnahmen

2. Einstellmdglichkeiten

3. Unterschied der Spindeln und Flhrungen (Bezug
Beispiel)

4. Standardformen/Eigenschaften von Fuhrungen
(Bild C)

5. Vorbeugende Instandhaltung

( Metalltechnik - Maschinenbautechnik Seite B51 )
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C B25 Priifungskoffer

)

Aufgabe:

Fachgesprach Uber die vom Prifer ausgewahlten
Anschauungsstiicke (je Thema max. 1-2Stk) aus dem
Prafungskoffer.

Bemerkungen:

Themen:

1. Werkstoffe (siehe Blechmuster)
2. Maschinenelemente

3. Messwerkzeuge

( Metalltechnik - Maschinenbautechnik
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C B26 Priifungskoffer

)

Aufgabe:

Fachgesprach Uber die vom Prifer ausgewahlten
Anschauungsstiicke (je Thema max. 1-2Stk) aus dem
Prafungskoffer.

Bemerkungen:

Themen:

1. Schleifmittel
2. Antriebselemente
3. Schweillen und Loten

( Metalltechnik - Maschinenbautechnik
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 c Materialkunde Stéihle )

Aufgabe: Bemerkungen:
Eine neue Getriebewelle soll gefertigt werden, bei der
es besonders auf die Kombination von hoher
Festigkeit, Verschleil¥festigkeit und Zahigkeit
ankommt.

Themen:

1. Werkstoffauswahl und Erklarung (Bild A)

2. Legieren von Stahlen

3. Werkstoffnormung, siehe Beispiele

4. Einteilung der Baustahle nach Verwendung

5. Federarten laut Bild, Eigenschaften

( Metalltechnik - Maschinenbautechnik Seite C1 )
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( C1 Materialkunde Stihle

S235JR
S35510

C20

C45E
42CrMo4
X5CrNi 18 10
9520

61SiCr7
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C C2 Drehen )

Aufgabe: Bemerkungen:

Beim Langsdrehen einer Welle (42CrMo4) entsteht
ein Flie3span, der sich pl6tzlich Gber die Welle
wickelt.

Themen:
1. Moglichkeiten der Problembehebung

Winkel an der Werkzeugschneide

Drehwerkzeuge und Einsatz, Bild 1-8

Aufbau einer konventionellen Drehmaschine

o~ wbD

Sicherheitsvorschriften beim Drehen

( Metalltechnik - Maschinenbautechnik Seite C3 )
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C C3 Gewinde

)

Aufgabe:

Sie haben eine defekte Gewindespindel ausgebaut
(siehe Prufungskoffer).

Zur Neuanfertigung bendétigen sie eine Handskizze mit
den notigen Angaben.

Bemerkungen:

Themen:

1. Normgerechte Handskizze

2. Werkzeuge und Handhabung zur
Gewindebestimmung

3. Einteilung der Gewinde, allgemein

4. Verwendungszweck und Einsatz der dargestellten
Gewindeprofile (Bild 1-6)

5. Fertigungsmdglichkeiten von Gewinden

( Metalltechnik - Maschinenbautechnik
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C C4 Gewinde )

Aufgabe: Bemerkungen:

In eine Stahlplatte sollen It. Zeichnung mehrere
unterschiedliche Gewinde gefertigten werden.

Themen:

Erklarung der dargestellten Gewinde, Bild 1

Gewindeherstellung, allgemein (Auf3en/Innen)

Madglichkeiten der Gewindereparatur

> Dnp -

Aufbau eines Spiralbohrers und Bohrertypen

( Metalltechnik - Maschinenbautechnik Seite C8 )
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@KE

Bohren

)

Aufgabe:

Sie fertigen mit einer Tischbohrmaschine mehrere
Bohrungen (@ 10mm) in eine Stahlplatte mit den
Abmalfden von 200x 80 x10 (Material S355JR).
Dafur verwenden Sie einen HSS-Spiralbohrer.

Bei der Nachkontrolle stellen Sie fest, dass der
Bohrungsdurchmesser um 0,3mm zu grof ist.

Bemerkungen:

Themen:

Ursachen und Behebung
Aufspannmoglichkeiten

Antriebsart und Drehzahleinstellung, siehe Bild
Drehzahlbestimmung laut Angabe

Schneidwerkstoffe, allgemein

o o~ wbd =

Sicherheitsvorschriften beim Bohren
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( C5 Bohren )

Unterweisung nach ASchG § 14

Arbeitsplatz / Tatigkeit: Arbeiten an Standerbohrmaschinen
und Tischbohrmaschinen
ALZSTAR 18 T/S

Besonderheiten

Instandhaltungsarbeiten diirfen nur hiermit beauftragte Personen durchfiihren

Gefahren

Bild 1 Bild 2

( Metalltechnik - Maschinenbautechnik Seite C12)
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C Cé6 Stifte

)

Aufgabe:

Beim Gewindeschneiden an einer konventionellen
Drehmaschine schalten Sie die Drehrichtung zu spat um
und kollidieren mit dem Spannfutter.

Danach stellen Sie fest, dass sich die Leitspindel nicht
mehr dreht.

Bemerkungen:

Themen:

Ursache und Reparatur (siehe Bilder)
Erklarung Kraftfluss beim Gewindeschneiden

Arten und Verwendung von Stiften

D=

Herstellung einer Kegelstiftverbindungen
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C C7 Schleifen )

Aufgabe: Bemerkungen:

Sie trennen mit einem Winkelschleifer ein Formrohr.
Da die Schleifscheibe zu klein geworden ist, missen
Sie diese tauschen.

Themen:

Tausch der Schleifscheibe

Schleifscheibenarten und Einsatz

Aufgabe und Arten der Bindung

> Dn =

Sicherheitsvorschriften beim Arbeiten mit
Winkelschleifern

5. Stromunfall

( Metalltechnik - Maschinenbautechnik Seite C15)
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C C8 Schrauben )

Aufgabe: Bemerkungen:

Dieser beschadigte Gewindebolzen muss neu gefertigt
werden (siehe Musterteil).

Zur Fertigung bendtigen Sie eine Handskizze inkl.
Materialangabe.

(Abmale anhand Musterteil)

Themen:

Erstellung normgerechter Handskizze

Fertigungsmoglichkeiten von Gewinden

Normung und Benennung der Schrauben

Beanspruchungsarten mit Beispielen

o b~ wbdh =

Festigkeitsklassen und deren Bedeutung

( Metalltechnik - Maschinenbautechnik Seite C18)




( C Fertigungstechnik

JIW K O e

Schrauben

WIRTSCHAFTSKAMMER OBEROSTERREICH

)

A Zugfestigkeit  Beginn der
: Einschnirung
...... T
| | /
|I | Bruch
| | ; ,‘:“l -
| . ‘i
Streckgren. " '
o

C Metalltechnik - Maschinenbautechnik




( C Fertigungstechnik ) mmm:

WIRTSCHAFTSKAMMER OBEROSTERREICH

C C9 Welle-Nabe-Verbindung )
Aufgabe: Bemerkungen:
Fir eine Motorwelle @ xx mm (Angabe Prifer) soll Arbeiten mit dem Tabellenbuch

eine Passfeder gefertigt werden (siehe Bild 8).

Sie sollen das Material, die Form, sowie die
Toleranzen anhand der vorgegebenen Nut fur die
Passfeder bestimmen und die Fertigung beschreiben.

Themen:

Auswahl und Anfertigung einer Passfeder
Arten Welle — Nabe Verbindungen

Aufgaben und Formen von Passfedern

B bp =

Herstellung und Arten von Keilverbindungen

( Metalltechnik - Maschinenbautechnik Seite C20)




( C Fertigungstechnik ) mmm:

WIRTSCHAFTSKAMMER OBEROSTERREICH

( C9 Welle-Nabe-Verbindung )

P9

29 )2

( Metalltechnik - Maschinenbautechnik Seite C21)




( C Fertigungstechnik ) mmm:

WIRTSCHAFTSKAMMER OBEROSTERREICH

( C9 Welle-Nabe-Verbindung )

( Metalltechnik - Maschinenbautechnik Seite C22)




( C Fertigungstechnik ) mmm:

WIRTSCHAFTSKAMMER OBEROSTERREICH

( cto Bolzen und Zapfen )

Aufgabe: Bemerkungen:

An einem Bagger (siehe Bild) ist ein Bolzen, der in einer
Gleitlagerbuchse eingebettet ist, stark verschlissen.

Sie mussen diesen nun durch einen originalen Ersatzteil
ersetzen.

Themen:

Vorgehensweise

Aufgabe und Beanspruchung von Bolzen

Arten von Zapfen

Arten und Eigenschaften von Gleitlagerwerkstoffen

o kb 0bd =

Schmierung von Gleitlagern und ,Notlaufeigenschaften®.

( Metalltechnik - Maschinenbautechnik Seite C23)
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C C10 Bolzen und Zapfen

)

Bild 1 Bild 2 Bild 3 Bild 4 Bild 5
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C C11

Messmittel, Toleranzen, Passungen

)

Aufgabe:
An einer Frasmaschine wurde der Fraskopf verstellt,
um Bohrungen in einem Winkel von 30° zu fertigen.

Nach Beendigung dieses Arbeitsschrittes soll der
Fraskopf wieder vertikal ausgerichtet werden.

Bemerkungen:
Arbeiten mit dem Tabellenbuch

B w D~

Themen:

Vorgehensweise
Erklarung Messmittel (Bild 1)
Erklarung Messmittel (Bild 2)

Passungsarten mit Anwendungsbeispielen (siehe Tabelle
C11, max. 2 Beispiele durch Prufer)

Passungssysteme mit Anwendungsbeispielen (siehe
Tabelle C11, max. 2 Beispiele durch Prufer)

( Metalltechnik - Maschinenbautechnik
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C C11

Messmittel, Toleranzen, Passungen

)

NennmaR | Zeichen |Oberes AbmaR [Unteres Abmaf}| Toleranz GréfRtmalR KleinstmaR
@ 25 H7
@ 25 f7
? 62 H7
? 62 k6
@ 200 H8
@ 200 us
@28 F8
@28 h6
145 H8
145 us
@50 H7
@ 50 g6
100 H7
100 ré
@ 35 P9
@ 35 h9
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C C12

Muttern

)

Aufgabe:

Sie sollen zwei Bauteile mittels einer
Durchsteckschraubenverbindung verbinden.
Eine Schraubensicherung (Bild 1) soll ein Losen
verhindern.

Bemerkungen:

Themen:

1. Herstellung und Benennung der
Schraubensicherung (Bild 1)

2. Arten und Verwendung von Muttern

3. Anwendungsgebiete von Losdrehsicherungen
mittels Klebstoffe

4. Zahlen Sie weitere Schraubensicherungen und
ihren Einsatz auf

( Metalltechnik - Maschinenbautechnik
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C C13 Wirmebehandlung

)

Aufgabe:

Die in der Zeichnung dargestellten Messer
einer Hebelschere sollen eingebaut werden.

Bei der Priifung stellen Sie fest, dass der
Hartewert der beiden Messer nur 18HRC
betragt.

Bemerkungen:

Themen:

Beurteilung des festgestellten Wertes
Harteprifung
Werkstoffkunde (siehe Zeichnung)

Hartevorgang der Messer erklaren

O~ owbdh =

Weitere Warmebehandlungen erklaren
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C C14 Werkzeugmaschinen )

Aufgabe: Bemerkungen:

Eine Konsole flr einen Pneumatikzylinder ist
gebrochen und muss aus Aluminium nachgefertigt
werden.

Themen:

1. Auswahl der Werkzeugmaschinen

Spannmadglichkeit und Werkzeugauswahl

Art der Spannung von Werkzeugen

DN

Eigenschaften und Anwendungsgebiete von
Aluminium

5. Einzuhaltende Sicherheitsvorschriften

( Metalltechnik - Maschinenbautechnik Seite C32)
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¢

C15 Blechbearbeitung

)

Aufgabe:

In der Werkstatt sollen Sie eine Blechtasse mit den
AbmafRen 1000 x 500 x 50 mit einem 1mm Feinblech
anfertigen.( Bild A)

Die Tasse soll anschie3end vor Korrosion geschutzt
werden.

Bemerkungen:

1.

5.

Themen:

Skizzieren die Abwicklung vom Blech inkl.
Bemalung (ohne Biegeradius)!

Blechzuschnitt (Bezug zur Aufgabe) inkl.
Sicherheitsvorschriften.

Verwendung Biegemaschine, Begrundung und
Unterschied

Blechformate, Lagerung und Transport von
Blechen

Korrosionsschutz von Blechen

( Metalltechnik - Maschinenbautechnik
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( c1e Priifmittel )

Aufgabe: Bemerkungen:

In einer Serienfertigung werden Werkstlcke (Skizze)
gefertigt. Stichprobenartig werden Werkstlicke
Uberpruft.

Fragen Sie den Prifer um eine Passungsangabe fur
die Bohrung Durchmesser 22 (siehe Skizze)

Themen:

1. Vorgehensweise bei der Uberpriifung und
Verwendung welcher Messmittel

2. Schlagen Sie im Tabellenbuch nach und notieren
Sie Kleinstmaf, GroRtmafl und Toleranz!

3. Erklaren Sie folgende 3 Mess- und/oder Prifmittel
(gibt Prifer vor) Verwendung/Einsatz,
Ablesegenauigkeit, Messabweichungen!

( Metalltechnik - Maschinenbautechnik Seite C36)
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( c1r Priifmittel )

Aufgabe: Bemerkungen:
Eine Welle soll laut Skizze gefertigt werden.

Themen:

1. Suchen Sie aus dem Tabellenbuch die
erforderlichen Mal3e fir die Nut (fester Sitz)!

2. Erklarung Messschieber

3. Uberpriifung der Gewinde (Skizze) und
Erklarung der Bezeichnungen

4. Messfehler und deren Vermeidung

5. Erklarung Grenzlehrdorn, Grenzrachenlehre

( Metalltechnik - Maschinenbautechnik Seite C39)
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A— & Schnitt A-B

( Metalltechnik - Maschinenbautechnik Seite C40)




( C Fertigungstechnik ) mmm:

WIRTSCHAFTSKAMMER OBEROSTERREICH

( c18 Anreifien Feilen )

Aufgabe: Bemerkungen:

Sie bekommen den Auftrag, die bereits mit Laser
zugeschnittene (300x150x12mm) Blechlasche, mit
einer Feile zu entgraten.

Die Gewindebohrungen sind mittig anzureil3en.

Themen:

1. Vorgehensweise

2. Erklarung der Feilen

3. Skizzieren Sie die drei wichtigsten Winkel an der
Werkzeugschneide!

4. Anreillwerkzeuge und Kernlochdurchmesser
(z.B. M16x1,5)

5. Nennen Sie weitere maschinelle Trennverfahren
(Allgemein)!

( Metalltechnik - Maschinenbautechnik Seite C41)
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( c19 Nieten )

Aufgabe: Bemerkungen:

Herstellen eines Transportwagens laut Muster (Bild A)

Der Formrohrrahmen (Bild B) wurde bereits
angefertigt.

Ihre Aufgabe ist es, den Rahmen mit einem Blech zu
verkleiden und die Rader zu montieren.

Themen:
1. Arbeitsablauf
Blechbearbeitung (Biegen, Schneiden)

Herstellen von Nietverbindungen (Bild C )

Vor- und Nachteile von Nietverbindungen

o~ owbd

Sicherheitsvorschriften Blechbearbeitung
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C C20

Rohre

)

Aufgabe:

Der Schlauchabroller fiir die Druckluft soll an die

bestehende Rohrleitung (A nach B) angeschlossen
werden.

Die neue Leitung soll entsprechend dem Medium
lackiert werden.

Bemerkungen:

Themen:
1. Verwendete Rohrleitung und Herstellung
2. Biegen von Rohren, (Allgemein)

3. Arten von Rohrverbindungen und
Rohrbezeichnungen

4. Werkstoffe von Rohren und deren Verwendung

5. Dichtheitskontrolle und Farbkennzeichnung von
Rohrleitungssystemen

( Metalltechnik - Maschinenbautechnik

Seite C45)
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C C21 Hérten )

Aufgabe: Bemerkungen:

Das Zahnrad (siehe Bild) wurde durch das
Induktionsverfahren randschichtgehartet.

Themen:
1. Zweck und Ablauf des Harteverfahren

Vorgang Einsatzharten

Vorgang Verguten
Abhangigkeit Harte/Zahigkeit

Harteprifungen, (Allgemein)

o~ owbd
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C C22 Léten )

Aufgabe: Bemerkungen:

Durch einen Zwischenfall wurde eine Kupferleitung,
(2" Anschlussrohr) abgerissen.

Ihre Aufgabe lautet, das neue angepasste Rohr
schnellstmdglich wieder zu befestigen (Bild A).

Vor Ort befindet sich eine Werkbank, wo Sie die
Reparatur durchfihren kénnen.( Bild B )

Themen:

1. Verwendetes Fugeverfahren (Bild B) und
Erklarung des Arbeitsablaufes

2. Zusatzwerkstoffe, Flussmittel (Bild C)

3. Erklaren Sie den Werkstoff Kupfer (Verwendung,
physikalische und mechanisch/technologische
Eigenschaften)

4. Zusatzliche Arten von Rohrverbindungen

5. Regeln beim Loschen eines Brandes

( Metalltechnik - Maschinenbautechnik Seite C49)
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( c23 Nichteisenmetalle )

Aufgabe: Bemerkungen:

Anfertigung einer Auffahrtsrampe (siehe Bild1)

Themen:
1. Materialauswahl und Anfertigung

2. Eigenschaften und Einsatzmoglichkeiten von NE-
Metallen

3. Erkennen der Werkstoffe (Bild2, Prifungskoffer)

4. Verbindungsarten und Bearbeitungsmaoglichkeiten
von NE-Metallen

5. Recycling von Werkstoffen

( Metalltechnik - Maschinenbautechnik Seite C51)
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C C24

Bohren

)

Aufgabe:

Sie bekommen den Auftrag, in ein Werkstlick aus
C45E verschiedene Bohrungen zu fertigen.
Sie verwenden daflr einen HSS-Spiralbohrer.

Bemerkungen:

Themen:
1. Fertigungsverfahren auf einer Bohrmaschine

2. Bestimmen Sie die Schnittgeschwindigkeit laut
Aufgabenstellung.

3. Bohrmaschinenarten laut Bilder

4. Spannmdglichkeiten von Werkzeugen und
Werkstlcken

5. Bohren in mineralischen Werkstoffen (Beton,
Ziegel,...)
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C C25 Werkstoffpriifung

)

Aufgabe:

Sie haben die Aufgabe verschiedene Maschinenbauteile
zu Uberprufen, um ein vorzeitiges Bauteilversagen zu
verhindern.

Bemerkungen:

Themen:

1. Einfache Werkstattprifungen und deren Aufschluss
Uber den Werkstoff

2. Erhaltene Werte beim Zugversuch
3. Erklarung Kerbschlagbiegeversuch

4. Ursachen fur Risse in Werkstiicken; nennen
Sie Erkennungsmoglichkeiten!

5. Nennen Sie drei Prifverfahren, um die
Oberflachenharte zu bestimmen!
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( c2e Gusseisen )

Aufgabe: Bemerkungen:

Bei einem Lagerbock (ahnlich wie in Bild 1) ist bei der
Montage eine Befestigungslasche abgebrochen.

Themen:

Mégliche Ursachen

Gussbezeichnungen laut Bilder

Bearbeitungsméglichkeiten von Gusswerkstoffen
Eigenschaften und Vorteile von EN-GS

N~
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Bild 3, EN-GS

Bild 4, EN-GJS
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C C27 Lager )

Aufgabe: Bemerkungen:

Das Lager beim Kolbenstangenauge (Bild 1) ist
defekt und zu tauschen.

Themen:

Lagertausch

Gleitlagerwerkstoffe und deren Eigenschaften.

Beanspruchungsarten von Gleitlagern

Reibung, Schmierung und Notlaufeigenschaften

a bk~ 0bh =

Materialbezeichnungen, siehe Bild

( Metalltechnik - Maschinenbautechnik Seite C60)
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C C238 Zahnrédder
Aufgabe: Bemerkungen:

Ein Zahnrad in einem Getriebe ist beschadigt und
muss ersetzt werden. (Bild 1)

Themen:
Fertigungsmoglichkeiten von Zahnradern
Zahnradarten und deren Aufgaben.

Zahnradwerkstoffe und Warmebehandlung

Db =

Vor- und Nachteile von schrag- und geradeverzahnten
Zahnradern

5. Wartung von Zahnradgetrieben

( Metalltechnik - Maschinenbautechnik




( C Fertigungstechnik

JAW K |O fum
( c28

WIRTSCHAFTSKAMMER OBEROGSTERREICH
Zahnrader

)

Ry

T
\\ A\
h\x'u'\\ LRS!
:

\ A \
LA

LA

,1\
]
:

( Metalltechnik - Maschinenbautechnik




( C Fertigungstechnik ) mmm:

WIRTSCHAFTSKAMMER OBEROSTERREICH

C C29 Schrauben )

Aufgabe: Bemerkungen:

Sie mussen eine Stahlkonstruktion, wie sie in der
Abbildung gezeigt wird, sicher an einer Betonwand
befestigen.

Themen:
1. Vorgehensweise und Arbeitsschritte (Abbildung)

Einsatz Passschrauben und Dehnschrauben

Einteilung der Schrauben

DN

Festigkeitsklassen Re, Rm
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C C30 Pneumatik

)

Aufgabe:

Sie bekommen die Aufgabe eine bestehende
Pressluftversorgung zu erweitern, um zusatzliche
Werkzeuge zu betreiben.

Bemerkungen:

Themen:

1. Material und Verbindungsmaoglichkeiten der Leitungen,
Befestigung von Rohren

2. Unfallverhitung bei der Montage/Demontage von
Flansch- und Fittingverbindungen an Rohrleitungen

3. Abdichtungsmaoglichkeiten bei Rohrverbindungen,
Dichtheitsprufung

4. Allgemeiner Aufbau eines Druckluftnetzes

5. Auswahl und Funktion der Wartungseinheit
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C D1 Hydraulik )

Aufgabe: Bemerkungen:

Eine Welle soll mittels Hydraulikpresse gerichtet
werden.(Bild 1)

Die Presskraft reicht nicht aus. Sie sehen am
Manometer 100 bar. (Anzeigebereich des
Manometers 280 bar)

In der Bedienungsanleitung befinden sich 3

Schaltplane.

Themen:

1. Auswahl des richtigen Schaltplans (siehe Bild),
Erklarung

2. Maogliche Ursachen

3. Aufbau und Funktion eines Hydraulikaggregats

4. Ventile Bild 2 (Unterschied, Verwendung...)

5. Hydraulikschlduche allgemein und Unfallgefahren

beim Wechseln (Hydraulikpresse)

( Metalltechnik - Maschinenbautechnik Seite D1 )
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(D2 Hydraulik

)

Aufgabe:

Ein hydraulisch angetriebener Frastisch bleibt wahrend der
Vorschubbewegung stehen.

Bemerkungen:

Themen:
Maogliche Ursachen und Erklarung Schaltplan

Aufgaben und Arten von Pumpen (Fordervolumen)
Ventile und Betatigungsarten (siehe Bilder)
Aufgabe und Funktion von Hydraulikspeichern

Arbeitssicherheit bei Anlagen mit Hydraulikspeichern

ZER O

Hydraulikdle, Viskositat
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@ Hydraulik
Aufgabe: Bemerkungen:

Ein Kolben von einem hydraulischen Hubtisch fahrt
nach dem Hubvorgang nicht mehr in die
Ausgangsstellung zurtck.

Themen:

1. Mdgliche Ursachen und Erklarung Schaltplan

2. Austausch des Ventils (A) und Betatigungsarten von
Ventilen

3. Erklarung Schiebe- und Sitzventil, Begriff Leckage
4. Aufbau eines Hydraulikaggregats (Bild)

5. Hydraulikflissigkeiten, allgemein
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(D4 Hydraulik )

Aufgabe: Bemerkungen:

Bei einer Produktionsanlage fahrt nach dem
Ausfahren des Transportzylinders der Spannzylinder
nicht aus.

Themen:

Mdgliche Ursachen

Erklarung und Aufgaben der Ventile (siehe Detail)

Austausch Hydraulikschlauch

Funktion Ruckschlagventil und Arten

Unterschied Stromregelventil / Drosselventil

o gk N~

Erklarung verschiedener Hydraulikzylinder?

( Metalltechnik - Maschinenbautechnik Seite D10)




—
D Automatisierungstechnik ) mmm-

WIRTSCHAFTSKAMMER OBEROSTERREICH

( Da Hydraulik )

| Fe

Spannzylinder

:%ﬁj 0 = 25 bar ()
| Transportzylinder| ) TQP i
® e

0
T
o
—|§_UJ

| .
: T B . +—+ i
;ﬁ; <Pl Pl ok |:L/J' T
- = i i

©Festo SE & Co. KG, alle Rechte vorbehalten

( Metalltechnik - Maschinenbautechnik Seite D11)




D Automatisierungstechnik

W K O jum

WIRTSCHAFTSKAMMER OBEROSTERREICH

C D5 Pneumatik

)

Aufgabe:

Bei einer Pneumatikanlage fahrt der Kolben nicht ein.

Bemerkungen:

Themen:

Mogliche Ursachen und Erklarung Schaltplane
Erklarung und Funktion der Komponenten
Zuluft- bzw. Abluftdrosselung

Vor- bzw. Nachteile der Pneumatik/Hydraulik

o~ wbd =

Bestimmung von Grof3en mittels Multimeter
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C D6 Pneumatik

)

Aufgabe:

In einer Pneumatikanlage fahrt der Kolben MM1 nicht
mehr ein.

Zur Bestimmung des Fehlers verwenden Sie unter
anderem ein Weg-Schritt Diagramm.

Bemerkungen:

Themen:
1. Mdgliche Ursachen und Erklarung Steuerung

2. Erklarung Weg-Schritt Diagramm und
Fehlererkennung

3. Erklarung der verwendeten Komponenten

4. Drucklufterzeugung/Aufbereitung und
Druckluftspeicher

5. Aufbau eines Druckluftnetzes

( Metalltechnik - Maschinenbautechnik
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C D7 Pneumatische Anlage
Aufgabe: Bemerkungen:

Die abgebildete Anlage wird verwendet, um Buchsen
in Gehause einzupressen.

Themen:

Funktion der abgebildeten Anlage

Mogliche Verbesserungen beim Ablauf

Arten der Drucklufterzeugung und Funktion
Wirkflachen bei Kolbenstangenzylinder (Bild A)

o kb=

Arten Druckluftzylinder, allgemein
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( Ds Hydraulik

)

Aufgabe:

Beim Start des Hydraulikaggregates dreht sich der
Hydraulikmotor sofort mit.

Bemerkungen:

Themen:

1. Ursache bzw. Umbaumal3nahmen
Verwendung und Erklarung der Baugruppe CZ1
Arten und Aufgabe von Hydraulikspeicher

B DN

Sicherheitsvorkehrungen bei einer Reparatur mit
verbauten Speichern

5. Wartungsarbeiten an Hydraulikanlagen

6. Sandwich- und Blockbauweise bei Steuerschieber

( Metalltechnik - Maschinenbautechnik
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@ Hydraulik
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Aufgabe:

1. Bei einer hydraulischen Presse sinkt der Kolben
mit dem Presswerkzeug ohne Betatigung ab

Bemerkungen:

Themen:
1. Ursache(n)

2. Benennen und Erklaren der hydraulischen
Bauelemente und des Schaltplans

3. Aufgabe des Ventils QN2
4. Wartungsarbeiten an Hydraulikanlagen

5. Sicherheitsvorschriften bei Arbeiten an einer
Hydraulikpresse

( Metalltechnik - Maschinenbautechnik
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C D10 Schaltplan

)

Aufgabe:

In einer Anlage muss ein doppelwirkender Zylinder per
Hand angesteuert werden.
Dieser soll auf jeder Position stehen bleiben konnen.

Der Zylinderdruck beim Ausfahren ist an einem
Manometer ersichtlich.
Eine Druckbegrenzung muss eingebaut werden.

Bemerkungen:

Themen:
1. Skizzieren und erklaren Sie den Schaltplan!

2. Auswahl von Leitungen und Schlduchen in
Hydraulikanlagen

3. Kavitation und deren Auswirkungen
4. Rohrverbindungsmaoglichkeiten

5. Aufbau und Erklarung Hydraulikaggregat
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C D10 Schaltplan

Erganze den Schaltplan auf
einem Zusatzblatt
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C D11 Spannsysteme

)

Aufgabe:

Bei dem Werkzeugspannsystem einer
Frasmaschine kann kein hydraulischer Druck mehr
aufgebaut werden.

Bemerkungen:

Themen:

1. Mogliche Ursachen
Vorgehensweise Reparatur
Erklarung Spannsystem

Hydraulikpumpe erklaren

ok b

Arten Hydraulikpumpen
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( D12 Hydraulik )

Aufgabe: Bemerkungen:

Mit einer hydraulischen Vorrichtung werden
Flachstahle gebogen (Bild A)

Nach 10 Sttck fahrt die Kolbenstange am
Spannzylinder MM1 nicht mehr aus.

Themen:
1. Erklarung Schaltplan

Mogliche Ursachen
Erklarung Bauteil B und C

Moglichkeit zur Einstellung der
Kolbenausfahrgeschwindigkeit bei Zylinder MM1
(Planerganzung)

B DN

5. Unfallgefahren (Reparatur an Hydraulikanalgen)

( Metalltechnik - Maschinenbautechnik Seite D28)
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C D13 Hydraulik

)

Aufgabe:

Der hydraulisch angetriebene Transporttisch (Bild A )
fahrt nur mehr ruckartig.

Bemerkungen:

Themen:

Erklarung Schaltplan

Mogliche Fehlerquellen

Unterschied Hydraulikkomponenten (B)
Symbole (siehe Bild)

Wartung an Hydraulikanlage

O kb=
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C D13 Hydraulik
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C D14 Pneumatik

)

Aufgabe:

Beim Versuch den Bolzen mittels der Vorrichtung
(Bild A) einzupressen fahrt der Kolben nicht wieder
ein.

Bemerkungen:

Themen:
1. Erklarung Schaltplan
Mogliche Ursachen
Erzeugen von Druckluft inkl. Verdichterarten

DN

Wartungen und Dichtheitskontrolle an
Druckluftanlagen

5. Allgemeine SicherheitsmalRnahmen bei
Pressarbeiten

( Metalltechnik - Maschinenbautechnik




—
[ D Automatisierungstechnik ) mmm-

WIRTSCHAFTSKAMMER OBEROSTERREICH

C D14 Pneumatik

)

A MM me:'?G%
L Zylinder @

14 12

) PR ECCCEC R CECCE e

1
o o |
1 3 1 3 &

©Festo SE & Co. KG, alle Rechte vorbehalten

Bolzen v . 4 BG2 2 -SJ3
861 2] @-»:I!m Obﬂ
Schutz- Schutzgitter ' | ?
\\gif’rer
- - g
> } | E—F _\[L‘
‘ : :
|

( Metalltechnik - Maschinenbautechnik




—
D Automatisierungstechnik ) mmm-

WIRTSCHAFTSKAMMER OBEROSTERREICH

( pi15 Pneumatik )

Aufgabe: Bemerkungen:

Beim Arbeiten mit der Tafelschere bemerken Sie,
dass der Niederhalter nicht mehr ordnungsgemaf
funktioniert.

Niederhalter und Anschlagtisch werden pneumatisch
angetrieben.

Zur Fehlersuche demontieren Sie das seitliche
Schutzgitter (Bild A) der Maschine

Themen:

1. Funktion Pneumatikanlage, siehe Bild

2. Maogliche Ursachen, Dichtheitskontrolle

3. SicherheitsmalRnahmen vor Reparatur an
Pneumatikanlagen

4. Erklarung der Steuerungsarten von Ventilen

5. Sicherheitseinrichtungen an Tafelscheren
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C D16 Hydraulische Steuerung
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Aufgabe:

Ein Tischantrieb an einer Werkzeugmaschine
funktioniert nicht oder nur sporadisch.

Zur Fehlersuche verwenden Sie den hydraulischen
Schaltplan aus dem Betriebshandbuch.

Bemerkungen:

Themen:

1. Mdgliche Ursachen, Erklarung Schaltplan

Arten und Funktionsweise von Hydraulikpumpen
Vorteile und Nachteile der Hydraulik

Funktionsweise und Einsatz von Hydromotoren

o~ wb

Ursachen der Entstehung von Schaden an
hydraulischen Anlagen, Madglichkeiten der
Verlangerung der Lebensdauer von
Hydraulikkomponenten
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( D17 Roboter )

Aufgabe: Bemerkungen:

Eine bestehende Produktionsanlage soll durch die
Anschaffung von einem Roboter modernisiert werden.

Themen:

1. Tatigkeiten die durch Roboter Ubernommen werden
(Praxisbeispiele)

Voraussetzung Arbeitsraum

Schutzeinrichtungen fir Roboterzelle

Roboterarten, Aufnahmesysteme

o~ wbn

Begriff ,direkte Programmierung (ON-LINE)“ und
.indirekte Programmierung (OFF-LINE) mit Beispielen
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C D18 Pneumatik )

Aufgabe: Bemerkungen:

Bei einem einfachwirkenden Pneumatikzylinder fahrt der
Kolben nicht mehr ein.

Themen:

1. Benennung der Ventile und Ablauf/Funktion der
Schaltung

2. Mogliche Ursachen und Behebung
3. Funktion und Erklarung der Zylinder, siehe Bilder

4. Erklarung der Messung im Bild A, B und C
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(b9 Hydraulik )

Aufgabe: Bemerkungen:

Sie bekommen den Auftrag verschieden dicke
Flachstahle zu biegen.

Nach dem Umstellen der Materialstarke von 10 mm
auf 20 mm, erreichen sie an der hydraulischen
Biegemaschine (siehe Bild) den Winkel von 90° nicht
mehr.

Themen:

Mogliche Ursachen, Erklarung Schaltplan
Funktion von Bauteil RM4
Service/Wartung der Hydroanlage

B Dnp =

Sichern der Anlage / Sicheres Arbeiten an
Hydroanlagen

5. Wechseln der Hydraulikschlauche
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