LAP-PROZESSTECHNIK
Praktischer Teil

Qualitatstechnische Aufgabe:

Werkstiick Messen und Prfen,
Ergebnisse in ein Mal3protokoll eintragen.
Mechanische Prifarbeit:

Anschlag 1 oder Anschlag 2
Pneumatischer Schaltplan:
mit FluidSim auf dem PC
Elektropneumatische Prifarbeuit:

Klappensteuerung oder Stanze
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