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1 Produkt 3* Technovit 4004
1 Verschlussschraube 2.23 2.0401 M8x0,75x8 1940/8x0,75
4 Senkkopfschraube 2.22 DIN 963 M4x10 733
1 Zylinderstift 2.21 DIN EN ISO 8734 @ 5méx20 126/5x20
4 Zylinderkopfschraube 2.20 DIN EN ISO 4762 Méx65 731
4 Zylinderkopfschraube 2.19 DIN EN ISO 4762 M5x8 731
4 Zylinderkopfschraube 2.18 DIN EN ISO 4762 Méx20 731
2 Verschlussnippel 2.17 2.0401 2811/5x8x0,75
3 FUhrungsbuchse 10mm 2.16 DIN 16716 1.0401 210/36x10
1 FOhrungsbuchse 9mm 2.15 DIN 16716 1.0401 210/36x9
1 Kernstift 2.14 DIN 1530 1.2516 @3x15 740/3x40 abladngen
1 Auswerferbolzen 2.13 1.0401 @ 24x120 702/24x120
4 Auswerferstift 76mm 2.12 DIN 1530 1.2516 @ 4x76 740/4x80 abléngen
4 Auswerferstift 73mm 2.11 DIN 1530 1.2516 @ 3x73 740/3x80 ablangen
1 Auswerferhalteplatte 2.10 1.2085 130x58x6
1 Auswerferdruckplatte 2.9* 1.1730 130x58x9,2 P/58x130/9
1 Gewindebolzen 2.8* 1.7225 @ 20x35
1 Formeinsatz Variante A 2.7* 1.1730 70x15,2x102 Prazisionsflachstahl
1 Formeinsatzhalteplatte 2.6 1.2085 130x100x40
1 Zwischenplatte 2.5 1.2085 130x100x12
4 ZentrierhUlse 2.4 DIN 16759 1.0401 720/14x50
2 Zwischenleisten 2.3 1.2085 132x20x40
1 Isolierplatte Auswerferseite 2.2 Kunstharz 155x155%5 21212
1 Aufspannplatte Auswerferseite 2.1 1.2085 156x156x22
1 Auswerferseite Zusammenbau 2
4 Zylinderkopfschraube 1.10 DIN EN ISO 4762 Méx20 731
3 Zylinderkopfschraube 1.9 DIN EN ISO 4762 M5x16 731
4 Senkkopfschraube 1.8 DIN 963 M4x10 733
3 FUOhrungsséule 10mm 1.7 1.0401 10mm Z00/17x10x30
1 FOhrungss@ule 9mm 1.6 1.0401 9mm Z00/17x9x30
1 AngieBbuchse 1.5 1.2826 ®30x35 2511/12x36x2,5
1 Formplatte DUsenseite 1.4 1.2085 100x130x17
1 Zentrierflansch 1.3 1.1730 ®125x13 27515/125x13
1 Isolierplatte DUsenseite 1.2 Kunstharz 155x155%x5 21212
1 Aufspannplatte DUsenseite 1.1 1.2085 156x156x22
1 DUsenseite Zusammenbau 1
MENGE Benennung POS.-NR. Norm Material RohmafB Bemerkung

3* |

Produkt

&)

-
—_

Legende:

Die mit * gekennzeichneten Teile mUssen bei der Profung angefertigt bzw.
umgedndert werden, alle anderen Teile werden zur Vertigung gestellt.

MabBstab XXX Platz fir Kennnummer Version 01_2020
Allgemeintoleranz -
ISO 2768-fH Spritzgusswerkzeug —
MaBe WIRTSCHAFTSKAMMER OBEROSTERREICH
ISO ]44O5® Beruf: Werkzeugbautechniker Arbeitszeif: 8,5 Stunden

Diese Zeichnung ist Eigentum der Wirtschaftskammer fir Oberdsterreich Blatt 4 von 14



58
40
16,05 0%

— (O

2.8% /7y

- 130 _
- 100 _ B
i 29
N A 0
CAN — N . 6 005 ( 23 ) -
N ! | > @’_ 1x45°_| g 16 505
! Qib I 8l ||
_ L AN i . _ (7).
L \/ J Sy \\ I
AN -~ DIN 76-1 Form A
( XXX
© ©
2 BB
2 12 S
@10 S % 2‘ .. 3 @/ N
| | >
[ A l ' )
| . T |
' I | :
@55 25 /d
1 Auswerferdruckplatte| 2.9 1.1730 | 130x58x9.2
] Gewindebolzen 2.8 1.7225 @ 20x35
Menge Benennung Pos.-Nr.| Norm [Material| RohmaB |Beschreibung
MabBstab XXX Platz fir Kennnummer Version 01_2020
[:]
Allgemeintoleranz -
SO 2768-1H Spritzgusswerkzeug T
MaBe WIRTSCHAFTSKAMMER OBEROSTERREICH
SO ]44O5® Beruf: Werkzeugbautechniker Arbeitszeit: 8,5 Stunden
3 4 Diese Zeichnung ist Eigentum der Wirtschaftskammer fir Oberdsterreich Blatt 5 von 14



>

2 3 4 5 6 7 8

2,75/ ) o s e

Schraubstock und Fraskopf ausrichten!

xxx Ort fur Kennnummer 4’%
i Y

33,5 //10,03|A

E‘? Y

‘fo+o]
|

* /{ _M8x0.75 I\d

/7{0,03

|
| I

o7
03,5
|
|
[

<
N
N
®3H7_

15,2
69

Y (2:1)

- - - 36 +0,05
—~ - A-A 12 (2x)._

L

Y
1

>

&7-“
IE(@éE
S
.
J

M8x0

(D
\

>
".@.

/

40
N
|
AN
o
Qﬂ
0
o
36 4

O—0—0

12 +00s (2X) -

100
40
@35(4);) -
BN
Nt
@3 H7(4x) |_ |
¢
ol
HE
> >
O
//
:f_\
N\

56

|
| R ¥ |
%\
v _ <
T 1 S 1 Formeinsatz 2.7 1.1730 [70x15,2x102
- Menge Benennung Pos.-Nr.| Norm [Materiall RohmaB |Beschreibung
C MaBstab XXX Platz for Kennnummer Version 01_2020
0,03 | A I:1
Allgemeintoleranz -
SO 2768-1H Spritzgusswerkzeug T
@ 3H7 @ 3010 @ 3.000 ISO/\:Z/ZZ5® WIRTSCHAFTSKAMMER OBEROSTERREICH
Passung Hochstmal [Mindestmal3 Beruf: Werkzeugbautechniker Arbeitszeit: 8,5 Stunden

1 2 3 4 Diese Zeichnung ist Eigentum der Wirtschaftskammer fir Oberdsterreich Blatt 6 von 14



>

1

0,02

B 125

0,02

2
Ra 1.6 @g o4
Ra 3,2 Q/ aft, -0, +0,2
1.1 /% (/™) B
Z
3x45°
7 7 )
1 [/ "
N 0
N -— 1 N
—~ Q
@‘A—z
1
s
<5i0,02
156 B
110,02|A 130 N »— B
_ p90BE A-A (1:2)
52 12
1
\ 12,5 ;éf_
<)
7+(2) |- //
'>i 10
/710,02 =
Noll®) (
D™ < ) Z
A_‘Z/—%é/< 4
| E/l Y
\o_A_ )
r 0 —~
Q Q
1
L 124
% | 22000

1.3

8

/Ra 3,2

>

B-B (1:2)
N alle nicht bemaBten
_ Fasen 0,5x45°
!
I —H
1 - )
LN
o8| & o IS
o ™M 4+ O
o~ Q o
b
A Z
K
19|
B 108 B
4| 0,015|A|B|C
Y
I @ 1S4 1S4 ] A
I =< o
X =
A e
) U ) i
=
. 1S
O o °o O
] Zentrierflansch 1.3 1.1730 | ©125x13
] Aufspannplatte 1.1 1.2085 |156x156x22
Menge| Benennung |[Pos.-Nr.| Norm Material | RohmaB [Beschreibung
MaBstab XXX Platz for Kennnummer Version 01_2020
[:2
Allgemeintoleranz -
SO 2768-1H Spritzgusswerkzeug —
MaBe WIRTSCHAFTSKAMMER OBEROSTERREICH
SO ]44O5® Beruf: Werkzeugbautechniker Arbeitszeit: 8,5 Stunden

Diese Zeichnung ist Eigentum der Wirtschaftskammer fir Oberdsterreich

Blatt 7 von 14



155

:
nis

. @90 133 _
I .
I Y ! ®
(@)
c'v_) - -
]
|
Ai !
|| \:} !
1
- 130
- 155
A-A (1:2)
04,5

6

1.4 == (/o) B

7

8

0,2 +0,4

Beruf: Werkzeugbautechniker

B-B (1:2)
/Ra 1,6
| 10,02|A|B 4-0,015|A|B|C
130 |( 3238 5o
B [ ]0,02]|A N
| ' I L |
1 35
I @ o ‘ © @ | | vfj
| | 35 o
-— e 1x45° <
(@) L
o ~| 2\ !
] - S SV I RaT.6
3 _ - | I
o 710021 13 &10015[AlB][C
4N Y
Y PP | -
@ T ‘ ¢ @ ] é I
' 2 O
- 52 _ B A< =]7i0,02 // 0,02] A
108 B
] Formplatte 1.4 1.2085 |[100x130x17
1 Isolierplatte DS 1.2 Kunstharz| 155x155x5
Menge| Benennung |Pos.-Nr.| Norm Material | RohmaB [Beschreibung
MabBstab XXX Platz fir Kennnummer Version 01_2020
[.2
Allgemeintoleranz -
SO 2768-1H Spritzgusswerkzeug —
MaBe WIRTSCHAFTSKAMMER OBEROSTERREICH
15O 14405(E)

Arbeitszeit: 8,5 Stunden

Diese Zeichnung ist Eigentum der Wirtschaftskammer fir Oberdsterreich

Blatt 8 von 14

>



>

2
Ra 1,6 |__8% 92
2 ‘| Ra 3,2 <©/ /o,> -0, +0,2
[ y 4
| [o02][ A} 128 - I8
L
\
I t- | ©
I (1'> © )
_
Y (TN é R
_ W,
f o i |
\ '
! — @7
A %
J_ 0,02 B

A-A (1:2)
10 108
6< — —
i [ 0,015|A|B|C
125 ‘/;f | 1
kK =—1//10,02|A :
2 - 0 I @ © © @
770 ‘ § | i
Ar—4 S & R
J4__ 1 ! _ _ /;\ _ _ 8 S
! N .
0,02 |— . s
Y
KAA— 1 o ©
=l o o
0 —
No) — |
Q IS
o124
—— 22 +0,02
1 Aufspannplatte 2.1 1.2085 |[156x156x22
Menge| Benennung |[Pos.-Nr.| Norm Material | RohmaB [Beschreibung
MaBstab XXX Platz fir Kennnummer Version 01_2020
[:2
Allgemeintoleranz -
SO 2768-1H Spritzgusswerkzeug —
MaBe WIRTSCHAFTSKAMMER OBEROSTERREICH
SO ]44O5® Beruf: Werkzeugbautechniker Arbeitszeit: 8,5 Stunden

Diese Zeichnung ist Eigentum der Wirtschaftskammer fir Oberdsterreich

Blatt 9 von 14



1 2 3 4 5 6
0.4
0.2

2.0 o 2.3/ (/) 8 i,

’

: 20 B-B
. ' B —==i Ra 1,6
' O B
Y
x
al
H 85
A a
]
0w & - - - - - ™ Jo
] ]
1 ' '
Y
Y _ _
] ]
| | ’\A
1 1 " &K
2 o
] ] ~O
| 1 ! ) ] S
Ai | | _{A )
| @ 1 |_-_-_@_-._- !
Y | B - 36 1002 -
- 130 _
- 155 _
A-A 2 Zwischenleisten| 2.3 1.2085 | 132x20x40
| Isolierplatte 2.2 Kunstharz| 155x155x5
B 4,5 B 26 Menge| Benennung |[Pos.-Nr.| Norm Material | RohmaB [Beschreibung

| ' MaBstab XXX Platz fior Kennnummer Version 01_2020
T [:]
o .
i [ ] I/ A_l/ J Allgemeintoleranz -
D9 SO 2768-fH Sprifzgusswerkzeug —

900 MaBe WIRTSCHAFTSKAMMER OBEROSTERREICH

15O 14405(E)

1 2 3 4 Diese Zeichnung ist Eigentum der Wirtschaftskammer fir Oberdsterreich Blatt 10von 14

Beruf: Werkzeugbautechniker Arbeitszeit: 8,5 Stunden



>

1 2 3 4 5 6 7 8

_0,2 +

2.5 /)

11002[A = 130 — 3 A-A
- 108 - .
— o -— - 1002 // 0,02] A
C B A 3
A ™ X
O
1 | . @V ]
£
I ' G_}A ' <> " T o)
. ! | P2
e o)
||
I @ ! %} =
S S — I
() 1 —
(@)
sele +——m ot — 002}~ $]0,05]A[B]C
@ ! VY i
! =
O = 3]
. A ¢ L0
| v
T I ©
|| 1 1

Ra 1,6
D14 38 (4x) \/

4(0,015|A|B|C

2) _

117

| |0,02|A|B

1 Zwischenplatte 2.5 1.2085 [130x100x12
Menge| Benennung |Pos.-Nr.| Norm Material | RohmaB [Beschreibung
MabBstab XXX Platz fir Kennnummer Version 01_2020
/]
Allgemeintoleranz -
SO 2768-1H Spritzgusswerkzeug T
MaBe WIRTSCHAFTSKAMMER OBEROSTERREICH
SO ]44O5® Beruf: Werkzeugbautechniker Arbeitszeit: 8,5 Stunden

I 2 3 4 Diese Zeichnung ist Eigentum der Wirtschaftskammer fdr Oberdsterreich Blatt11 von 14



>

1 2

w
N
(6,
o~
~N
o]

02 404
05 +0,2

2.6 TS

CI—+¢ }?S ——— 1 |002|A[B
) 108 A-A (1:2) B-B (1:2)
D T
53 2 ,
A _22] 1lo02]A _..32% $10015]AlB[C 5 17
— | - _ l §o il v I ——| | -
i yah § i ! | vl
\<\ O ¢ \ +% i — \ é » o (0] @
I 1o ‘ ¢ S . o e & | . _g
e-—d-—L o =) 5 (710,02 —=ZZT i _ | L
Q I |
Kd | | |
- ; . o \ A ?“ o § @ o | «.)I © |
AN i G | Vo — ! X 2. y i @ | | i_ _
W [\Z A° _# © \6/ 1 p i pid | ?! @
NG = 1 2 $]0015[A]B]C > -
A o 12 W 3
> B S N
C 17 AN

, A|lB
& #1005 140

36 002 | // 0,02| A

Ys
>
A

)

1 Formeinsatzhalteplatte| 2.6 1.2085 |130x100x40
Menge Benennung Pos.-Nr.Norm| Material | RohmaB [Beschreibung
MabBstab XXX Platz fir Kennnummer Version 01_2020
[.2
Allgemeintoleranz -
SO 2768-1H Spritzgusswerkzeug —
MaBe WIRTSCHAFTSKAMMER OBEROSTERREICH
SO ]44O5® Beruf: Werkzeugbautechniker Arbeitszeit: 8,5 Stunden

I 2 3 4 Diese Zeichnung ist Eigentum der Wirtschaftskammer fdr Oberdsterreich Blatt 12 von14



>

130

58

B < - 1 [0,02|A
- 117 _
3 100 N
c - -
<>
| iA
b | VNN
& ! | B A\
e [
o ) I N7~ A7~
| e
J
- |©0 1 °©
0,02|A|B
A-A
045 D35 &1005[AlBIC| M5 /10,02
i . . o ‘
| A o A W
:,‘ c:; D7 . @9
/[7|0,02

2.13 % [/

=

8

-0,2

+0,4
0.5 J$02

B-B
- 120 _
_ _1x45° 16 _ 50 _
A ! 7—'
Y A V
NI EE
S = _ ' / ' =
P! — ‘
o
<
(V0]
'y T
1 Auswerferbolzen 2.13 1.0401 | ©24x120
1 Auswerferhalteplatte | 2.10 1.2085 | 130x58x6
Menge Benennung Pos.-Nr.|Norm | Material| RohmaB [Beschreibung
MabBstab XXX Platz fir Kennnummer Version 01_2020
I:1
Allgemeintoleranz -
SO 2768-1H Spritzgusswerkzeug —
MaBe WIRTSCHAFTSKAMMER OBEROSTERREICH

ISO

14405(E)

Beruf: Werkzeugbautechniker

Arbeitszeit: 8,5 Stunden

Diese Zeichnung ist Eigentum der Wirtschaftskammer fir Oberdsterreich

Blatt 13 vonl4



1.9 2.11

@28 7

13_ (21,95 © 73 - /6 _ 15
| = A - _13_ 13
A AS *#3 Y
= ! ol — ! o [ - - - } \OV_‘E_‘—I— 1
O v R = - - — S g ©: I
I ol I I o
1 S © S
|.0,5x45°
_ (34950) _
4 A-A M
— — ﬂ-
t S
0 3 - I
’f £ - ] Kernstift 2.14 1.2516 @ 3x15
4 Auswerferstift | 2.12 | DIN 1530 | 1.2516 D 4x7 6
4 Auswerferstift | 2.11 | DIN 1530 | 1.2516 @ 3x73
] AngieBbuchse 1.5 1.2826 @ 30x35 abldngen
Menge| Benennung |Pos.-Nr.] Norm Material | RohmaB [Beschreibung
MaBstab XXX Platz fir Kennnummer Version 01_2020
[:]
Allgemeintoleranz -
SO 2768-1H Spritzgusswerkzeug —
MaBe WIRTSCHAFTSKAMMER OBEROSTERREICH
SO ]44O5® Beruf: Werkzeugbautechniker Arbeitszeit: 8,5 Stunden

Diese Zeichnung ist Eigentum der Wirtschaftskammer fir Oberdsterreich Blatt 14 vonl4



	Gesamt
	Drawing View1
	Drawing View60
	Drawing View61
	Drawing View62

	Düsenseite
	Zeichenansicht1
	Schnittansicht A-A
	Schnittansicht B-B
	Zeichenansicht5
	Zeichenansicht6
	Zeichenansicht7

	Auswerferseite
	Zeichenansicht8
	Zeichenansicht10
	Zeichenansicht11
	Zeichenansicht14
	Schnittansicht A-A

	Stückliste
	Zeichenansicht18
	Zeichenansicht19
	Zeichenansicht20

	zum fertigen
	Zeichenansicht77
	Schnittansicht B-B
	Zeichenansicht79
	Zeichenansicht80

	zum fertigen(2)
	Zeichenansicht92
	Schnittansicht A-A
	Zeichenansicht95
	Detailansicht Z (2 : 1)
	Detailansicht Y (2 : 1)

	Aufspannplatte Düsenseite
	Zeichenansicht28
	Schnittansicht A-A
	Detailansicht Z (1 : 1)
	Zeichenansicht31
	Zeichenansicht40
	Schnittansicht B-B

	Temperaturschutzplatte Düsense
	Zeichenansicht36
	Schnittansicht A-A
	Zeichenansicht38
	Schnittansicht B-B

	Aufspannplatte AW
	Zeichenansicht51
	Schnittansicht A-A
	Zeichenansicht53

	Temp AW Zwischenleisten
	Zeichenansicht54
	Schnittansicht A-A
	Zeichenansicht56
	Schnittansicht B-B

	Zwischenplatte
	Zeichenansicht58
	Schnittansicht A-A

	Formplatte
	Zeichenansicht60
	Schnittansicht A-A
	Zeichenansicht64
	Schnittansicht B-B

	Auswerferplatten
	Zeichenansicht67
	Schnittansicht A-A
	Zeichenansicht81
	Schnittansicht B-B

	Angießbuchse
	Zeichenansicht71
	Schnittansicht A-A
	Zeichenansicht75
	Zeichenansicht76
	Zeichenansicht103


