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Torsteuerung Bestlickungsplan
Kennnummer
{Makierstift)
Stuckliste | i Priifstempel
-XD2 Leiterplattenklemmleiste / Stecker, THT .
1 Elektrolytkondensator 220uF / 63V E
-R1 Schichtwiderstand 2,2kQ / 1/4W g
-R2 Schichtwiderstand 2,2k0 / 1/4W
-P1 LED Gelb 2,5V / 20mA Smm
-p2 LED Rot 2,5V / 20mA Smm
-B1 Briickengleichrichter KBP

= Bohrung @ 3,3 mm
Bohrung @ 3,3 mm
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