14 1 |Sechskantmutfter mit Klemmteil M6 |ISO 7040 8 verzinkt
13 1 |Scheibe mit Fase 6 ISO #090 200 HV
12 1 |Passschulterschraube M6-10-8f9 ISO #4379 | 12.9 brunierf
" 1 |Passschulterschraube M5-10-6f9 ISO #4379 | 12.9 brunierf
10 1 |Sechskantschraube M6x35 ISO 4017 | 8.8 verzinkf
9 1 |Sechskantmutfter M6 ISO 4032 8 verzinkt
8 2 |Zylinderstift 5x30 ISO 87134 gehartet
k; 2 |Zylinderkopfschraube M6x25 ISO 4762 | 10.9 verzinkt
6 1 |Klemmscheibe EN 10277 | X5CrNi18-10 | B40x25
5 1 |Gewindebolzen EN 10277 | S235JRC blank |Skt.13x53
A 1 [Hebel EN 10277 | S235JRC blank | 16x10x91
3 1 |Klemmbacke EN 10277 | S235JRC blank | 20x12x61
2 1 |Zwischenplafte EN 10277 | S235JRC blank | 60x12x51
1 1 |Grundplatte EN 10277 | S235JRC blank | 60x12x91
Teil | Stuck Benennung Norm Material Rohmal3
- _ Kennnummer: XXX Arbeitszeit: 6 Stunden
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Richtzeit fir Drehen und Frisen ca. 15 Std. DIE INDUSTRIE
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