Stifte nicht uber
Kl\ Werkstiuckoberflache

(gleiche Tiefe)
' Planabschluss
: ) = /\ Klemmspalt mit
I 7 N Fiihlerlehre einstellen

@é} Q/@ Scheibenfedern )
|

| wechselsinnig einbauen i 10 i%:
o
12 3 Scheibenfeder DIN 2093 | Federstahl | ®12x6,2x0,5
" 1 PaBschraube ISO 7379 [10.9 Briniert] @6x12 M5
10 2 PaBschraube ISO 7379 [10.9 Briiniert] @6x10 M5
9 1 Sechskantschraube ISO 4762 | Stahl VZ M6x30
8 1 Mutter DIN 934 Stahl VZ M6
7 1 Scheibe ISO 7089 | Stahl VZ @6,4x12x1,6
6 2 Zylinderstift ISO 8734 Stahl @5x20
5 2 ISK Zylinderkopfschraube ISO 4762 8.8 M6x15
IA 1 Gabelhebel - S235JRC 12x10x108
3 1 Klemmleiste - S235JRC 20x20x60
2 1 Klemmscheibe - S235JRC @L5x28
1 1 Grundplatte - S235JRC 60x12x51
Teil |Stiick Benennung Norm Material Rohmaf3
Kennnummer: XXX Arbeitszeit: 6 Stunden
LEHRLINGSWETTBEWERB
Mal3stab
1:1 |
.EI_@%_ Klemmvorrichfung Var3 IRTSCHAFTSKAMMER OBEROSTERREICH
DIE INDUSTRIE
Beruf: M1 Zeichnungs- Nr.: M1-3c-V1.0
Diese Zeichnung ist Eigentum der WIRTSCHAFTSKAMMER - Oberosterreich
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