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2 19 Zylinderstift ISO 2338 - h8 6 x 18 Sto.hl 

8 18 Zyl�derschro.ube_M6xl2_ISD_4762 Sto.hl 

2 17 SysteM-Druckfeder_Z610_12_5x38_Ho.sc 

2 16 Schulterschro.ube_Z38_6x60 Ho.sec 

3 15 o.sco 

1 14 

2 13 Sto.hl 

4 12 Zylinderstift _ISD_22338 _h8 _ 6 _x_20 Sto.hl C 

2 11 Zylinderstift _ISD_22338 _h8 _ 6 _x_l6 Sto.hl 

1 10 Zylinderschro.ube _M6xlO_ISD_ 4 762 Sto.hl 

3 9 o.sco 

1 8 

3 7 Messing M2-3h_ Vl.0_2024 

1 6 Messing M2-3g_ Vl.0_2024 

1 5 1.2312 M2-3f _ Vl.0_2024 

1 4 Unterteil_Plo. tte 1.2312 M2-3e_ Vl.0_2024 B 

1 3 Dberteil_Plo. tte 1.2312 M2-3d_ Vl.0_2024 

1 2 Schnittplo. tte _Rechteck_ V o.r 3 1.1730 80x10x52 M2-3c_ Vl.0_2024 

1 1 SteMpel_Rechteck_ Vo.r3 1.1730 32x40x25 M2-3b Vl.O 2024 

Menge Pos.-Nr. Bennenung Mo.terio.l RohMo.ß ZeichnungsnuMMer Beschreibung 
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