
Detail Bündel

Detail Spiralenden
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Feuerschweißung

Spaltung aus Vk 20 ausgeschmiedet auf 20/9

Stauchung

Stauchung

Stauchung

Blatt graviert und getrieben unter Bund verschweißt

Blatt graviert und getrieben

Nieten

Stauchung

Stabteilung hinter Bund

(geheftet)

Stabteilung hinter Bund

(geheftet)
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Torsion gekehlt

Zuschnitt
Blattornament "Klein"
4mm

Gravur 
Blattornament "Klein"

Gravur 
Blattornament "Groß"

Zuschnitt
Blattornament "Groß"
4mm
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Schnittdatei: Blattornament Klein 4mm Stahlblech

Schnittdatei: Blattornament Groß 4mm Stahlblech
Planversion: 01                  27.06.2014

nicht bemaßte Teile sind nach 1:1 Plan zu fertigen
maximale Abweichung: halbe Materialstärke

Stabelemete nur im Bereich der Querschnittsveränderungen überschmieden,
sonst weder flächig noch an den Kanten überschmieden
Materiallängen sind eigens zu ermitteln

Werkzeuge sind frei wählbar,
der Kandidat hat diese selbst zu organisieren und sich zu vergewissern,
welche Ausrüstung in der Prüfwerkstatt zur Verfügung steht

Hilfswerkzeuge sind zugelassen,
müssen aber von der Prüfaufsicht freigegeben werden

Ein Draufschläger kann mitgebracht werden,
darf aber zu keinen anderen Tätigkeiten herangezogen werden

Erforderliche Arbeitsproben: A1, A2

Rückseite

Kandidatenname:.............................................................

1000  +/-5

                   Meisterprüfung Modul 1A
Metalltechnik - Schmiede- und Fahrzeugtechnik
                     Ausleger - Pool Nr.: 01
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