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nicht bemal3te Teile sind nach 1:1 Plan zu fertigen

maximale Abweichung: halbe Materialstarke
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| | | Stabteilung hintef Bund Stabelemete nur im Bereich der Quersch_r?lttsveran_derungen Uberschmieden,
Blatt graviert und getrieben unter Bund verschweil(3t sonst weder flachig noch an den Kanten tberschmieden
(geheftet) Materiallangen sind eigens zu ermitteln
@ Werkzeuge sind frei wahlbar,
Stauchung der Kandidat hat diese selbst zu organisieren und sich zu vergewissern,
6 welche Ausristung in der Prufwerkstatt zur Verfligung steht
[ Schnittdatei: Blattornament Klein 4mm Stahlblech % Hilfswerkzeuge sind zugelassen,
9 mussen aber von der Prifaufsicht freigegeben werden
éijastggr?:gment "Klein” _ ] = Ein Draufschlager kann mitgebracht werden,
AmMm Torsion gekehlt TN c darf aber zu keinen anderen Tatigkeiten herangezogen werden
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Spaltung aus Vk 20 ausgeschmiedet auf 20/9
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[ Schnittdatei: Blattornament Grol3 4mm Stahlblech
Detail Bundel
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