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Arbeitshinweise

1. Vor Beginn der Bearbeitung tragen Sie auf der Titelseite dieses
Aufgabenheftes Thre Kennnummer, lhren Vor- und Zunamen und das
Datum ein.

2. Hilfsmittel: Taschenrechner, Multimeter, Priflampe

Arbeitsauftrag

Eine defekte LKW- Hebebiihne soll fiir die Kundschaft wieder Instandgesetzt
werden. Sie erhalten den Auftrag, die Fehler zu diagnostizieren bzw.
fehlerhafte Bauteile zu ersetzen bzw. zu reparieren. Bertlicksichtigen sie die
MalBnahmen zur Sicherheit und Gesundheit beim Arbeiten sowie MalBnahmen
zum Umweltschutz und zur Qualitatskontrolle.

Arbeiten Sie sich in die Unterlagen ein und beantworten Sie nachfolgende
Planungsaufgaben. (Welche Aufgabe auszuarbeiten ist wird von der
Prifungsaufsicht zugeteilt).

Fir die Arbeitsplanung Projektbezogen Aufgabe

W KO[J

ArbEitSpIanUng WIRTSCHAFTSKAMMER TIROL




Arbeitsplanung projektbezogen- Aufga be 1

Vorgehensweise der Fehlersuche Punkte
Lfd. | Arbeitsschritt Werkzeug/Prufmittel

Nr. Arbeitsmittel

Lfd. | Fehlerhafte Bauteile Begriindung Punkte
Nr.
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Beschreibung

Arbeitsanweisung

>

>

>

Verwenden sie zur Verkabelung nur den mitgelieferten Schaltplan.
Die Verkabelung spannungsfrei vorzunehmen.
Verwenden Sie ausschlieBlich die mitgelieferten Laborkabel.

Sollten Sie einen Kurzschluss wahrend der Verkabelung erzeugen, wird die Anlage Uber
die verbaute Sicherung vor Beschadigung geschiitzt. Die Sicherung muss dann erneuert
werden.

Verwenden Sie zur Uberpriifung der Stromkreise und Verbindungen nur geeignete, Kfz-
spezifische Messgerate und Prifadapter.

Nutzen Sie zum Messen mit dem Multimeter das Anschlussfeld neben den jeweiligen
Bauteilen.

Prifen sie die Anhangersteckdosen nur mit geeigneten Prifadaptern

Sie bendtigen:

1.

2.

3.

Netzstromanschluss 110 — 240 Volt 50/60 Hz
Schaltplan der Anlage

Multimeter

Arbeitsschritte

1.

2.

Stellen Sie sicher dass die Anlage spannungsfrei ist.

Stellen Sie die elektrische Verbindung zwischen den einzelnen Komponenten mit den
Laborkabeln nach Schaltplan her.

Schalten sie die Zundung ein
Betatigen sie den Freigabeschalter des jeweiligen Stromkreises
Prifen Sie die Funktion mit dem Multimeter

Schalten Sie die Anlage wieder Spannungsfrei, bevor Sie Anderungen an der Verkabelung
vornehmen.

Technisches Institut fiir
Aus- und Weiterbildung
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1 1 |Grundplatte 1.0036 2180x10 EN 10278 Fertigteil
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