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LWB Metall Industrie

Werkzeugliste fir 3.Lehrjahr LMT, StBt, Blt

Alle Werkzeuge und Messmittel sind anhand der Fertigungszeichnungen fir die entsprechenden
Werkstiicke und Lehrjahre selbst auszuwahlen und zum Wettbewerb mitzubringen.

Die beigefiigten Werkzeuglisten dienen lediglich als Vorschlag.

NC Anbohrer @10

Reibahlen @ 10H7

Spiralbohrer ®9,8 ?6,6 @20
@125

Senker90° @ 16,5 ? 10,4

Flachsenker M6

HSS Fraser @ 16 schrupp @ 16 schlicht

Schneideisen mit M12

Halter

Drehwerkzeuge fiir Bohrstange fir Wendeplatten | Bohrstange fiir Wendeplatten

Innenbearbeitung Form C fir ¢ 26 Form S

Drehwerkzeuge fiir Wendeplattenklemmbhalter Wendeplattenklemmbhalter

AuBenbearbeitung Form D Form S
Dreipunkt | h

Messwerkzeuge re||?un t Innenmessschraube Messschieber Bligelmessschraube 25-50
Bereich 26

Tiefenmessschieber

Weitere: Messuhr mit Messuhrstdander, Kantentaster, Entgratwerkzeuge, Feilen,
Schraubstockschutzbacken.

Werden beim Arbeiten auf den konventionellen Frasmaschinen Hartmetallwerkzeuge verwendet ist
die Anwendung der Kiihlmittelzufuhr verboten.
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