Aufgabenstellung LLWB Tischlereitechnik PRODUKTION 2023

Programmierung der CNC - Programme folgender Teile:

Massivholz Stollen stehend
Schreibtisch Platte liegend
Korpus-Seite Links
Korpus-Seite Rechts
Korpus-Boden oben
Korpus-Boden unten
Korpus-Mittelboden

Front

Programmname: [jeweiliges oben genannte Teil].hop
Speicherort: Desktop / ALLE Programme extra/einzeln abspeichern!

1.
2.

W

Nou

Stollen stehend:

Schreibtisch Platte liegend
30mm Massivholz mit Blitzfuge verleimt;
100mm UbermaR in der Lange + 10mm in der Breite;
Bearbeitungen laut Plan;

Korpus-Seite Links:

Korpus-Seite Rechts:
19er Tischlerplatte Kirsch furniert;
Massivholz - Anleimer: 5mm + ,,Gehrungs-Anleimer* laut Plan;
2mm UbermaR rundherum -> Gehrungen / Formatieren aufs FertigmaB laut Plan;
Bearbeitungen laut Plan;

Korpus-Boden unten:
Korpus-Boden oben:

Korpus-Mittelboden:
19er Tischlerplatte Kirsch furniert;
Massivholz - Anleimer: 5mm + ,,Gehrungs-Anleimer* laut Plan;
2mm UbermaB rundherum -> Gehrungen / Formatieren aufs FertigmaB laut Plan;
Bearbeitungen + Verbindungen laut Plan;

Front:
19er Tischlerplatte Kirsch furniert;
Massivholz - Anleimer: 5mm + ,,Gehrungs-Anleimer* laut Plan;
2mm UbermaB rundherum -> Gehrungen / Formatieren aufs FertigmaB laut Plan;
Bearbeitungen laut Plan;

Hinweise: - Notige Bemerkungen / wichtige Hinweise (Kommentare) angeben;

Richtiges Abspeichern beachten;

,»Richtige®“ Programmierreihenfolge

Werkzeug - Auswahl und richtiger Einsatz

Haube muss mitprogrammiert werden
Ubersichtliche und variable Programmierung

Das bearbeitete Teil soll ,,so fertig wie moglich“ ...
vom BAZ herunterkommen
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BESCHLAGELISTE...:

blum

Ganzmetalischarnior, vernickelt =
Offrungswinkel 155°

Mit komnfortabler Tiefenverstellung Ober Gewindeschnecke

Werkzeuglose Montage und Demontage der Tore am Korpus

3-dimensionale Verstellung {mit entsprechender Montageplatte)

Schraubmomage

mn 11.7 3.2 '7.5)

() INSERTA
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anschlag
Hohenversteliung: +/-2mm

Material: Stahl

Oberflache: vernickelt

ArtNe Werk Nr. Hohemm Distanzmm VPE ME Preis EUR per
103311404 1754007 85 0 500 ST 55,57 100 ST

wE ME
10311606 1755400 85 0 5 s 001 10081 o
10311606 1755430 "s 3 % s 615 100ST
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Ausfohrung mit flacher Auflagefiache
A Bolv o mm | Oberfiache WE ME | PRsER por | i
103 340 054 3 vemicia 100 st 1nis 10081 7
103 340 065 5 vomial 100 SI 828  100ST L 1 g
103 341 065 5 vomiiol 1000 ST 0%  100s0
mmm‘ S :‘i%a
: — 8
7
LN e _L
S =305
l—19 ! |

Ausfohrung: beidseitig mit Ansatz

el ZapSwecken ==

Materiak Stahl

A Bobr o mm  Oberfiche WE ME | PSER  per

103 340 050 5 vkt 100 ST 965  100ST

103 341 060 5 weriid 1000 ST 5820 1000ST L =

103340 145 5 vezinkd schwarz 5000 ST 782 00T s :l '
Produiagrppe 300 F53 T l—m_'

Ausfohrung: it Ansatz

Material Stahl

AN : Bobr @ mm  OberRache | WPE ME | PreisEUR per *

1032 240 070 3 venickeR 100 ST 506 100ST -

102341 070 3 vemicken 1000 ST 4560 1000ST =

102240 071 2 vermessingt 100 ST 100  100ST L.

103340 147 3 werziokd schwarz 10 ST @ fo0sT 03‘]:{.:‘]]_0'5
Produlagreppe 200 F53 8 .9

Bobr o mm | Cberfidode WE ME | PreisEUR per | j 3
103 340 075 5 vmidel 100 ST 75 10ST o5 o7
103 341 075 5 vomidel 1000 ST 707 10087 ru:l

ProduIFUppe 300 F53 7 ka2
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Schubkasten-Auszugssysteme

blum
Fahrungssystem MOVENTO

* Synchronisierter Schwebelauf
. VWKUVWMMW«BLWOHONHMGGWM

SchiieBen oder MOVENTO mit integrierter TIP-ON, der mechanischen Offnungsun- .
Werkzeuglose Hohen-, Seiten- und -

To ich seitlich und in der Tiele >
BLUMATIC- lleBtechnik
Sehr gute Absenkwerte und hohe Stabilitat

Platzbedet i Korpus T ochutkastenineescind- || Schubkasten [ mneosctutiasn
Kk
* OohoBokstgungdor Kor-  OKW Lichio Ochubiusstorwolio  OKL  Schubiessionting 19K Imnorechuticetontango
przsschianen LW Lichis Korpusswoilo NL O Nennkvge 8. Schutkasieniinge

proesnssssasne.

min 7

SKw

feereecererasne ~
= .

min 33
=

o SKLeNL-10
7.2

21
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* BLUMOTION S - BLUMOTION oder TIP-ON BLUMOTION in einer
integriert. mmmwnmmwononeummmw
Dampfweg automatisch an.

Ausfohrung: BLUMOTION S integriert
Auszugsweq: Vollauszug
AL Work Nr. Nmm  Tagkufikg ME  PreisElR per
100 367 415 T60H25005 250 0 6 2m 161
103 357 416 T60H21005 n 0 61 20 161
100 367 417 T60HI000S 3w 0 61 2m 161
100 357 418 T60H32005 wm 0 61 210 161
100367419 T60HISONS 30 0 6 2 161
100 37 &1 T60H3800S ) 0 61 xR 161
103B742  T60HA000S 40 0 6 a3 161
100 357 &4 T60H42005 i 0 61 2163 161
10745  T60H4500S =0 0 6 2163 161
100 367 &1 T60HA8005 4 0 61 21 161
103B728  T60HS000S S0 90 61 219 161
100 367 04 T60HS2008 0 0 61 258 161
10036745  T50HS5008 550 90 6 258 161
103 357 Q6 T60HE000S &0 0 6 ko2 161
100 3657 44 T66H70005 ) 60 61 w4 161
100 367 46 T66HIS00S 50 60 G 0,01 161
103 367 40 T66H45005 450 n 6 56 161
100 367 &1 T66HS000S S0 n a6 88 161
100 357 462 T66HS2005 0 n 6 764 161
100 357 &3 T66HS500S 550 n e 3764 161
100 367 &4 T66HS8005 S0 n 6 639 161
103 367 &5 T66H6000S &0 n 6 41,18 161
100 357 466 T66HE5005 650 n 6 “29%3 161
Produkigruppe F2
Notwendiger Zusatzartikel
ArtNc Beschraibung ME  Prels EUR per
103357629  BLUM MOVENTO Kepphungsicll Seficaversteliung links ST 153 181
1033657630  BLUM MOVENTO Kepphungstcll Seflcaversteung rechs ST 153 181
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pamar

Obertache: Edosani Sk

Einlasstiefe: 10 mm

AN Broflemm  HObemw  Tifemm Einlsssmabmm ME  Prels EUR per
109 202 260 " % 55 1214 st 710 181
103 202 361 50 % 55 45145 st 1293 181
100 202 32 132 0 55 127145 st 2.6 18T

Prodsdgrppe 300 301
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