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Aufgabenstellung LLWB Tischlereitechnik PRODUKTION 2023 

 

Programmierung der CNC - Programme folgender Teile: 
 

- Massivholz Stollen stehend  
- Schreibtisch Platte liegend  
-  Korpus-Seite Links 
- Korpus-Seite Rechts 
-  Korpus-Boden oben 
- Korpus-Boden unten 
-   Korpus-Mittelboden 
- Front  

 

Programmname:  [jeweiliges oben genannte Teil].hop 
Speicherort:   Desktop / ALLE Programme extra/einzeln abspeichern! 
 

1.    Stollen stehend: 

2.    Schreibtisch Platte liegend 
30mm Massivholz mit Blitzfuge verleimt;  
100mm Übermaß in der Länge + 10mm in der Breite; 
Bearbeitungen laut Plan; 

 

3.    Korpus-Seite Links: 

4.   Korpus-Seite Rechts: 
19er Tischlerplatte Kirsch furniert;  
Massivholz – Anleimer: 5mm + „Gehrungs-Anleimer“ laut Plan; 
2mm Übermaß rundherum -> Gehrungen / Formatieren aufs Fertigmaß laut Plan;  
Bearbeitungen laut Plan; 

 

5.   Korpus-Boden unten: 
6.   Korpus-Boden oben: 

7.  Korpus-Mittelboden: 
19er Tischlerplatte Kirsch furniert;  
Massivholz – Anleimer: 5mm + „Gehrungs-Anleimer“ laut Plan; 
2mm Übermaß rundherum -> Gehrungen / Formatieren aufs Fertigmaß laut Plan; 
Bearbeitungen + Verbindungen laut Plan; 

 

8.  Front:  
19er Tischlerplatte Kirsch furniert;  
Massivholz – Anleimer: 5mm + „Gehrungs-Anleimer“ laut Plan; 
2mm Übermaß rundherum -> Gehrungen / Formatieren aufs Fertigmaß laut Plan; 
Bearbeitungen laut Plan; 

 
 
Hinweise: -     Nötige Bemerkungen / wichtige Hinweise (Kommentare) angeben; 

- Richtiges Abspeichern beachten; 
- „Richtige“ Programmierreihenfolge  
- Werkzeug – Auswahl und richtiger Einsatz 
- Haube muss mitprogrammiert werden 
- Übersichtliche und variable Programmierung 
- Das bearbeitete Teil soll „so fertig wie möglich“ …  

vom BAZ herunterkommen 
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BESCHLÄGELISTE…: 
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CNC Einzelmöbel 06 - Schreibtisch

LANDESLEHRLINGSWETTBEWERB 2022
Tischlereitechnik Produktion
Einzelmöbel 06 / Schreibtisch
Ausführung:
Stollen + Platte: Massiv mit Fingerzinken
Korpus: Tischlerplatte furniert

Anleimer-Mindestdimension = 5 mm
Gehrungs-Anleimer laut Detail

Schubladen: 2 Stück Massiv / mechanisch geführt
Griffmulde: Ausfräsung 100 x 8mm / laut Detail
Bänder: 0 - Einsprungtopfband

Ansichten
M = 1:10

Kreuzriss - Schnitt
M = 1:10

Aufriss - Schnitt       M = 1:10

Grundriss - Schnitt
M = 1:2

Detail 1
M = 1:2
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