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ANHANG

Methode zur Berechnung und Uberpriifung der Quoten fir die Recyclingeffizienz von
Recyclingverfahren fur Blei-Saure-Batterien, Lithium-Batterien, Nickel-Cadmium-
Batterien und sonstigen Altbatterien und fir die stoffliche Verwertung von Kobalt,
Kupfer, Blei, Lithium und Nickel sowie Festlegung des Formats fur die Dokumentation
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Begriffsbestimmungen

Fur die Zwecke dieses Anhangs bezeichnet der Ausdruck

1)
()

(3)

(4)

,,Lithium-Batterie* eine Batterie, die Lithium in den Aktivmaterialien enthélt, deren
Reaktion elektrische Energie erzeugt;

LInputfraktion“ die Masse (wasserfrei) der Altbatterien, die fiir das Recycling
vorbereitet und dem Recycling von Altbatterien pro Kalenderjahr zugefuhrt wird, in
Tonnen. Die Inputfraktionen umfassen die Masse der Komponenten, in die die
Altbatterien wéhrend der Vorbereitung fur das Recycling, einschlieBlich Lagerung,
Sortierung, Entladung, Reinigung und Demontage, zerlegt werden, unabhéngig
davon, ob alle oder nur einige dieser Verfahren durchgefiihrt werden, auch wenn
diese Bestandteile einem anderen Recycling als dem Recycling von Altbatterien
zugefihrt werden.

Die Inputfraktionen flr die Berechnung der Recyclingeffizienz umfassen:

—  die Trockenmasse von Flussigkeiten und Sduren auf Wasserbasis, d. h. die
Masse des geltsten Stoffs;

— die Masse des Altbatteriegeh&uses;

- Kabel, die integraler Bestandteil der auf dem Markt bereitgestellten Batterie
und fur ihren Betrieb erforderlich sind, mit Ausnahme der Kabel, die flr den
Anschluss der Batterie an die Endausrustung erforderlich sind;

— alle externen Teile, die in der auf dem Markt bereitgestellten Batterie enthalten
sind, wie Anzeigen und Leiterplatten;

—  Module und Zellen von Altbatterien, die bei der Vorbereitung zur
Wiederverwendung oder der Vorbereitung zur Umnutzung entsorgt und dem
Recycling zugefuhrt werden;

—  Abfélle aus der Batterieherstellung, sofern es sich um Zellen, Module oder
Satze von Altbatterien handelt.

Die Inputfraktionen zur Berechnung der Quote fir die stoffliche Verwertung von
Kobalt, Kupfer, Lithium und Nickel umfassen die Masse an Kobalt, Kupfer, Lithium
und Nickel aus dem Recycling von Anoden- und Kathodenaktivmaterialien,
Stromabnehmern und Elektrolytsalzen. Die Inputfraktionen zur Berechnung der
Quote fur die stoffliche Verwertung von Blei umfassen die Masse aller
Komponenten aus Blei-S&ure-Altbatterien;

,2Zwischenfraktion® die Masse der Altbatterien, die weder eine Input- noch eine
Outputfraktion darstellt und fir nachfolgende Schritte des Recyclings von
Altbatterien bestimmt ist, wobei die nachfolgenden Schritte darauf abzielen, die
Zwischenfraktion in eine oder mehrere Outputfraktionen umzuwandeln;

,,Outputfraktion die Masse der Altbatterien, die aus dem Recycling aus
Inputfraktionen gewonnen und in Materialien, Stoffe oder Produkte umgewandelt
wird, die fur ihren urspriinglichen Zweck oder fur andere Zwecke verwendet werden
sollen, jedoch nicht fur den Bau von Deponien, zur Verflllung, fur die
Wiederaufbereitung zu Materialien, die als Brennstoffe verwendet werden, und zur
energetischen Verwertung. Die Outputfraktionen umfassen:
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(5)

(6)

(7)

- Masse der umgewandelten Gehduse und AulRenteile;
— Masse der umgewandelten Kunststoffe;

- Masse der umgewandelten Schlacken, nur fir die Zwecke der Berechnung der
Recyclingeffizienz. Metalle wie in der Schlacke enthaltenes Lithium werden
bei der Berechnung der Quote fiir die stoffliche Verwertung nicht
beriicksichtigt;

Erfolgt die Erzeugung der Outputfraktion, die der Inputfraktion im Kalenderjahr x
entspricht, tber zwei oder drei Kalenderjahre, so wird die Outputfraktion so berechnet,
als ware sie im Kalenderjahr x unter Verwendung bekannter Effizienzen der
Recyclingverfahren in den Kalenderjahren x+1 bzw. x+2 erzeugt worden;

,,Schwarze Masse* eine Kathodenfraktion oder ein Gemisch von Kathoden- und
Anodenmaterialien, die bzw. das durch (thermo-)mechanische Behandlung einer
beliebigen Inputfraktion erzeugt wird.

Fur die Verwertung der darin enthaltenen Metalle muss bei der Berechnung der
stofflichen Verwertung eine weitere Verarbeitung berilcksichtigt werden. Daher
handelt es sich bei schwarzer Masse um eine Zwischenfraktion, die nicht als
Outputfraktion betrachtet werden kann;

,verunreinigungen“ unbeabsichtigte oder durch eine ungezielte Analyse
festgestellte Bestandteile, die dem Recycling abtréglich sind und nicht absichtlich
zugesetzt wurden. Verunreinigungen in den Inputfraktionen kénnen das Ergebnis
einer falschen Sortierung sein. Verunreinigungen in den Outputfraktionen kdnnen
das Ergebnis sekundérer oder unvollstandiger Reaktionen wéhrend des Recyclings
sein und sind in den Outputfraktionen vorhanden, auch wenn sie vom
Recyclingbetreiber nicht angestrebt werden.

Verunreinigungen in den Inputfraktionen sind Teil ihrer Masse. Aus Reaktionen
hervorgegangene Verunreinigungen (z. B. Chemikalien) gelten nicht als Teil der
Masse der Outputfraktionen;

,.erster Recyclingbetreiber® den Betreiber, bei dem Recyclingverfahren in mehr als
einer Anlage durchgefiihrt werden und der mit dem Recycling der Module und/oder
Zellen von Altbatterien beginnt, z. B. durch Erzeugung von schwarzer Masse.
Werden alle Recyclingverfahren in einer Anlage durchgeflhrt, so ist der
Recyclingbetreiber zugleich der ,»erste Recyclingbetreiber. Ein
Abfallbewirtschafter, der nur die Vorbereitung fur das Recycling durchfihrt,
einschlieBlich der Lagerung, Handhabung und Demontage von Batteriesatzen oder
der Trennung von Fraktionen, die nicht Teil der Altbatterie selbst sind, gilt nicht als
der erste Recyclingbetreiber.

DE



2 Methode zur Berechnung der Quote der Recyclingeffizienz eines

1)

)

(3)

(4)

Recyclingverfahrens fiir Altbatterien

Die Quote der Recyclingeffizienz eines Recyclingverfahrens fur Altbatterien wird
wie folgt in Massenprozent berechnet:

FRE = Z0outits 100, [mass %]
Minput
Dabei ist

rRE = Quote der Recyclingeffizienz eines Recyclingverfahrens fiir Altbatterien [in
Masse-%];

moutput = Outputfraktionen, die fir das Recycling pro Kalenderjahr beriicksichtigt
werden [in Tonnen];

minput = Inputfraktionen pro Kalenderjahr [in Tonnen].

Die Quote der Recyclingeffizienz wird fir jeden Inputstrom von Altbatterien mit den
folgenden chemischen Zusammensetzungen getrennt berechnet:

— Blei-Sdure-Batterien

- Lithium-Batterien

— Nickel-Cadmium-Batterien
—  sonstige Batterien.

Die Quote der Recyclingeffizienz wird auf der Grundlage der chemischen
Zusammensetzung der Input- und Outputfraktionen berechnet. Fir die Inputfraktion
gilt Folgendes:

—  Die Recyclingbetreiber ermitteln den Anteil der in einer Inputfraktion
enthaltenen  unterschiedlichen  chemischen  Zusammensetzungen  von
Altbatterien mithilfe einer Sortieranalyse der Fraktionen durch eine
kontinuierliche oder reprasentative Stichprobennahme.

—  Die Recyclingbetreiber ermitteln die chemische Gesamtzusammensetzung der
Inputfraktion durch mindestens eine der folgenden gleichwertigen Methoden:

— auf der Grundlage der von den Batterieherstellern bereitgestellten
Informationen, sofern diese Informationen in elektronischer Form
verfugbar sind (z. B. als Batteriepass gemaR Artikel 77 der Verordnung
(EU) 2023/1542);

—  durch Bestimmung der chemischen Zusammensetzung aller
Outputfraktionen zuziglich der Emissionen und Abfalle aus der
Behandlung;

— durch Probenahme und Analyse der Inputfraktion.

Emissionen in Luft, Wasser und Boden im Sinne der Richtlinie 2010/75/EU des
Europiischen Parlaments und des Rates! werden bei der Berechnung der
Recyclingeffizienz nicht berticksichtigt.

Richtlinie 2010/75/EU des Europdischen Parlaments und des Rates vom 24. November 2010 (ber
Industrieemissionen (integrierte Vermeidung und Verminderung der Umweltverschmutzung) (ABI.
L 334 vom 17.12.2010, S. 17, ELI: http://data.europa.eu/eli/dir/2010/75/0j).
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(5)

(6)

Bis zum 31. Dezember 2029 kdnnen Sauerstoff, Kohlenstoff aus Kohlenstoffquellen
auf Zellebene, Eisen aus Eisenquellen auf Zellebene, Phosphor, Chlor und Schwefel
bei der Berechnung der Recyclingeffizienz in minput Und Mouput beriicksichtigt
werden.

Ab dem 1. Januar 2030 mussen Kohlenstoff aus Kohlenstoffquellen auf Zellebene,
Eisen aus Eisenquellen auf Zellebene und Phosphor bei der Berechnung der
Recyclingeffizienz in Minput UNd Mougput berticksichtigt werden, wahrend Sauerstoff,
Chlor und Schwefel bei der Berechnung der Recyclingeffizienz in minput Und Moutput
berucksichtigt werden kénnen.

DE



3 Methode zur Berechnung der Quoten fiir die stoffliche Verwertung
(Kobalt, Kupfer, Lithium, Nickel und Blei) aus dem Recycling von
Altbatterien

1) Die Quote fiir die stoffliche Verwertung wird wie folgt berechnet:

FRM (TM) = 20T output-point, 10 acs ]

MTM,input

Dabei ist

TM =ein in Anhang XII Teil C der Verordnung (EU) 2023/1542 aufgefuhrtes
Zielmaterial;

rRM = berechnete Quote fiir die stoffliche Verwertung aus dem Recycling von
Altbatterien [in Masse-%d];

MTMm, output-point = die Masse des Zielmaterials in Outputfraktionen, die bei der Quote
fur die stoffliche Verwertung berticksichtigt wird, d. h. die TM-Masse, die in den
Outputfraktionen am RM-Berechnungspunkt pro Kalenderjahr enthalten ist [in
Tonnen];

MM, input = die Masse des Zielmaterials in der Inputfraktion, d. h. die TM-Masse, die
in den Inputfraktionen pro Kalenderjahr enthalten ist [in Tonnen];

2 der ,,Berechnungspunkt fiir die stoffliche Verwertung (RM-Berechnungspunkt)®
der Schritt des Recyclings von Altbatterien, bei dem die in Anhang XII Teil C der
Verordnung (EU) 2023/1542 aufgefiihrten Zielmaterialien als Materialien, Stoffe
oder Produkte zurtickgewonnen werden, die Primdrmaterialien, -stoffe oder -
produkte in industriellen Herstellungsverfahren ersetzen kénnen. Outputfraktionen
am RM-Berechnungspunkt sind die einzigen Outputfraktionen, die bei der
Berechnung der Quote fur die stoffliche VVerwertung zu berlicksichtigen sind.

3) Das zuriickgewonnene Material muss einen technisch hdchstmoglichen TM-Gehalt
aufweisen, wobei tGibermaRige Kosten zu vermeiden sind.
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4 Format fiir die Dokumentation iiber die Behandlung der in Anhang XII

1)

)

(3)

Teil A Nummern 5 und 6 der Verordnung (EU) 2023/1542 aufgefiihrten
Stoffe

Die Strome der in Anhang XII Teil A Nummern5 und 6 der Verordnung
(EU) 2023/1542 aufgefiihrten Stoffe, die beim Recycling von Altbatterien entstehen
und Quecksilber und Cadmium enthalten, missen in der Dokumentation gemal} den
Abschnitten 6 bis 9 ausdriicklich angegeben werden.

Die Gesamtmenge an Cadmium, die gemal Anhang XII Teil A Nummer 6 der
Verordnung (EU) 2023/1542 einen sicheren Bestimmungsort erhélt, muss in der
Dokumentation geméalR Abschnitt 8 des vorliegenden Anhangs wie folgt angegeben
werden:

Mcd,input = die Masse des Cadmiums in der Inputfraktion, d.h. der jahrliche
durchschnittliche Cadmiumgehalt von Nickel-Cadmium-Altbatterien multipliziert
mit der Inputmasse dieser Batterien oder Fraktionen pro Kalenderjahr [in Tonnen];

Mcd,output = die Masse des Cadmiums in den Outputfraktionen, die fir das Recycling
berucksichtigt werden, d. h. der in diesen Fraktionen enthaltene Cadmiumanteil aus
dem Recycling von Nickel-Cadmium-Batterien pro Kalenderjahr [in Tonnen];

Mcawaste = die Masse des Cadmiums in den Abfallfraktionen, die am Ende des
Altbatterie-Recyclings sicher immobilisiert und entsorgt wird [in Tonnen].

Die Gesamtmenge an Quecksilber, die gemaR Anhang XII Teil A Nummer 5 der
Verordnung (EU) 2023/1542 sicher immobilisiert und entsorgt wird, muss in der
Dokumentation gemal? den Abschnitten 6 bis 9 des vorliegenden Anhangs wie folgt
angegeben werden:

Mug,input = die Masse des Quecksilbers in der Inputfraktion, d. h. der j&hrliche
durchschnittliche Quecksilbergehalt von Altbatterien multipliziert mit der
Inputmasse der Quecksilberbatterien pro Kalenderjahr [in Tonnen];

MHg,waste = die Masse des Quecksilbers, die am Ende des Altbatterie-Recyclings
sicher immobilisiert und als Abfall entsorgt wird [in Tonnen].
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5 Methode zum Ausfiillen der Dokumentation fiir die Berechnung der
Recyclingeffizienz und der stofflichen Verwertung von Altbatterien

1) Die Recyclingbetreiber stellen jedes Jahr die in den Abschnitten2, 3 und 4
genannten Daten und Informationen bereit, aufgeschlusselt nach den Mitgliedstaaten,
in denen die Altbatterien gesammelt wurden. Sie Ubermitteln diese den zusténdigen
Behorden der Mitgliedstaaten, in denen die Altbatterien behandelt wurden. Diese
Behorden Ubermitteln den zustdndigen Behorden der Mitgliedstaaten, in denen die
Altbatterien gesammelt wurden, die in diesem Abschnitt genannten Informationen,
falls es sich um andere Mitgliedstaaten handelt. Die geméal diesem Abschnitt
bereitgestellten Daten und Informationen kdnnen auch fur die Zwecke der Erfullung
der Anforderungen des Artikels 75 Absatz5 der Verordnung (EU) 2023/1542
berticksichtigt werden, wonach die Informationen ab dem Kalenderjahr 2026 j&hrlich
bereitgestellt werden mussen.

2 Die Daten und Informationen tber die Quoten fur die Recyclingeffizienz und die
stoffliche Verwertung mussen alle einzelnen Schritte des Recyclings von Altbatterien
umfassen, d.h. alle beteiligten Recyclinganlagen, nicht aber die einzelnen
Recyclingverfahren, die innerhalb einer Anlage durchgefuhrt werden, und alle
entsprechenden Outputfraktionen.

3) Wird das Recycling von Altbatterien in mehr als einer genehmigten Anlage
durchgefuhrt, so ist der erste Recyclingbetreiber daftr verantwortlich, die gemaR den
Nummern 1 und 2 erforderlichen Informationen zu sammeln und den zusténdigen
Behorden des Mitgliedstaats bereitzustellen. Dem ersten Recyclingbetreiber
vorgelagerte Abfallbewirtschafter, die zum Beispiel die Vorbereitung fir das
Recycling durchfuhren, einschlielich der Lagerung, Handhabung und Demontage
von Batteriesatzen oder der Trennung von Fraktionen, die nicht Teil der Altbatterie
selbst sind, stellen dem ersten Recyclingbetreiber die erforderlichen Informationen
und Daten zur Verfligung.

4) Fuhren Abfallbesitzer, bei denen es sich nicht um Abfallbewirtschafter handelt, die
Altbatterien behandeln, und Recyclingbetreiber Altbatterien zwecks Behandlung aus,
ubermitteln sie den zustdndigen Behdrden der Mitgliedstaaten, in denen sie ansassig
sind, die Daten Uber die Menge der getrennt gesammelten Altbatterien, die zur
Behandlung ausgefthrt wird, sowie folgende Daten:

— die Menge der Altbatterien, die zur Wiederverwendung oder zur Umnutzung
vorbereitet oder dem Recycling zugefihrt wird;

— Daten zur Recyclingeffizienz und zur stofflichen Verwertung fur Altbatterien
und zum Bestimmungsort und Ertrag der endgultigen Outputfraktionen.

5) Fur die Zwecke der Nummern 1 und 2 dieses Abschnitts werden die folgenden Daten
und Informationen unter Verwendung des in den Abschnitten 6 bis 9 festgelegten
Formats fir die Dokumentation bereitgestellt:

— vollstandiger Name, eventuelle Abkurzungen und geografischer Standort des
ersten Recyclingbetreibers, einschliellich der Mitgliedstaaten, in denen das
Recycling stattgefunden hat;

— das Kalenderjahr, fiir das die Dokumentation vorgelegt wird;

—  chemische Zusammensetzung (Blei-Sdaure, Lithium, Nickel-Cadmium,
sonstige) der behandelten Altbatterien, bei Lithium-Batterien auch die
hauptséchlich behandelte Zusammensetzung;



DE

ein Flussdiagramm fur jede in der Dokumentation enthaltene Behandlung, von
der Vorbereitung fur das Recycling bis zu den Outputfraktionen, die fiir die
stoffliche Verwertung oder fur einen sicheren Bestimmungsort berticksichtigt
werden, gemal} den Abschnitten 1 bis 4;

eine ausfihrliche Liste der Input-, Zwischen- und Outputfraktionen;

die Quoten fir die Recyclingeffizienz und die stoffliche Verwertung fir jede
durchgefuhrte Behandlung jeder chemischen Zusammensetzung (Blei-Séure,
Lithium, Nickel-Cadmium, sonstige), die in der Recyclinganlage angenommen
wird,;

die Menge des recycelten oder entsorgten Cadmiums und die Menge des sicher
immobilisierten  und  entsorgten  Quecksilbers gemal  Abschnitt 4.
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6 Format fiir die Dokumentation der Quote fiir die Recyclingeffizienz und die stoffliche Verwertung von Blei-S&dure-
Altbatterien

Teil 1. Fir das Recycling von Blei-Saure-Altbatterien ist Folgendes zu dokumentieren:

Fugen Sie in diesem Bereich ein Flussdiagramm und/oder eine Beschreibung der Recyclingschritte ein.
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Anmerkungen
() Anlage, in der die Altbatterien nach der Sammlung und einer eventuellen Sortierung und Vorbereitung fiir das Recycling behandelt werden.

(%) Flussdiagramm oder Beschreibung des gesamten Recyclings, auch wenn es in mehr als einer Anlage durchgefiihrt wird, wobei anzugeben ist,

welche Verfahren beim ersten Recyclingbetreiber und welche Verfahren (sofern zutreffend) auRerhalb der Union durchgefiihrt werden, und Angabe
der entsprechenden Outputfraktionen.

(%) Beschreibung der nach der Sammlung und einer eventuellen Sortierung und Vorbereitung fiir das Recycling erhaltenen Altbatterien.

(*) Feuchtmasse der nach der Sammlung und einer eventuellen Sortierung und Vorbereitung fiir das Recycling erhaltenen Altbatterien.
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(®) Zu den Begriffsbestimmungen der Ausdriicke ,, Inputfraktionen* und ,, Outputfraktionen* und insbesondere zu den fiir die Berechnung von

RE und/oder RM anrechenbaren Fraktionen siehe Abschnitt 1 Nummern 2 und 4.

(°) Recycelte Kunststoffe, fiir die sowohl die Inputfraktionen minput als auch die Outputfraktionen moutput bestimmt werden, werden in der Liste getrennt
von Kohlenstoff auf Zellebene angegeben.

(") Fuigen Sie gegebenenfalls weitere Felder hinzu, um andere Elemente oder Verbindungen anzugeben. Falls fiir das Element eine Zielvorgabe fiir die
stoffliche Verwertung gemaR Anhang XII Teil C der Verordnung (EU) 2023/1542 gilt, ist auch die erzielte Quote fir die stoffliche Verwertung (rRM)
anzugeben. Enthalten die Altbatterien Quecksilber (Hg), konsultieren Sie bitte Abschnitt 4 zur Dokumentation von Quecksilber (Hg) und geben Sie die
in der Inputfraktion enthaltene Gesamtmenge an Quecksilber (mug,inputy und die sicher immobilisierte und entsorgte Menge an Quecksilber (Mg,waste)
an.

(%) Bitte legen Sie zusammen mit dieser Dokumentation Nachweise gemaR Artikel 72 Absatz 3 der Verordnung (EU) 2023/1542 vor.
(°) Werden Altbatterien aus mehr als einem anderen Mitgliedstaat recycelt, kopieren Sie bitte die Felder und fiillen Sie diese entsprechend aus.

(*°) Berechnet gemaR der in Abschnitt 2 genannten Formel fiir rRE und unter Verwendung von Daten aus Teil 2 dieses Meldebogens zu den einzelnen
Schritten des (entsprechenden) Recyclings von Altbatterien.

(*1) Berechnet gemaR der in Abschnitt 3 genannten Formel fiir rRM(TM) und unter Verwendung von Daten aus Teil 2 dieses Meldebogens zu den
einzelnen Schritten des (entsprechenden) Recyclings von Altbatterien.

(*?) Geben Sie die Anzahl der Uberpriifungen je Uberpriifungsmethode an. Fiir die Uberpriifung der Gesamtberechnungen ist die Zahl 1 anzugeben, da
es sich um die vorgeschriebene Uberpriifung der vom ersten Recyclingbetreiber tibermittelten Berechnungen handelt. Fiir die anderen
Uberprifungsmethoden kénnen unterschiedliche Zahlen angegeben werden: 0 — wenn keine dieser Uberpriifungsmethoden angewendet wurde; 1 —
wenn diese anderen Methoden nur bei Uberpriifungen des ersten Recyclingbetreibers angewendet wurden; Anzahl aller Akteure in der Recyclingkette
— wenn diese Uberpriifungsmethoden bei allen in Teil 2 dieses Meldebogens angefiihrten Akteuren der Recyclingkette angewendet wurden.

(*3) Fiir die Dokumentation von Quecksilber (Hg), nur fiir quecksilberhaltige Batterien, siehe Abschnitt 4. Die zustandigen Behdrden uiberpriifen, dass
die Gesamtmenge an sicher immobilisiertem und entsorgtem Quecksilber (Mug,waste) der Gesamtmenge des in der Inputfraktion enthaltenen
Quecksilbers (MHg,inputy €ntspricht.
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Teil 2. Die einzelnen Recyclingschritte, d. h. alle beteiligten Recyclinganlagen, sind zu dokumentieren:

N 0

Flgen Sie in diesem Bereich ein Flussdiagramm und/oder eine Beschreibung der einzelnen Recyclingschritte ein.
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Anmerkungen

() Anlage, in der ein bestimmter Recyclingschritt erfolgt. Fiir weitere Recyclingschritte in verschiedenen Anlagen, z. B. N_1, N_2, kopieren Sie
bitte diesen gesamten Teil 2 und fillen Sie ihn entsprechend aus.

(%) Fiir Schritt 1 = identisch mit dem in Teil 1 des Meldebogens angegebenen Input in den vollstandigen Recyclingprozess von Altbatterien. Fir die

DE
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nachfolgenden Schritte = Zwischenfraktionen aus dem vorangegangenen Schritt.

(%) Masse der Zwischenfraktion, die dem einzelnen Recyclingschritt zugefiinrt wird. Fiir Schritt 1 = identisch mit dem in Teil 1 angegebenen Input in
den vollstandigen Recyclingprozess von Altbatterien.

(4) Zur Begriffsbestimmung des Ausdrucks ,, Zwischenfraktion* siehe Abschnitt 1 Nummer 3. Zu schwarzer Masse konsultieren Sie bitte Abschnitt 1
Nummer 5 und stellen Sie sicher, dass die chemische Zusammensetzung der Altbatterie oder im Fall von Gemischen die in Masse-% vorwiegende
chemische Zusammensetzung neben dem Begriff ,, schwarze Masse *“ angegeben wird, z. B. ,,schwarze Masse aus ZnC* oder ,,schwarze Masse aus
NMC*.

(®) Anlage, in der die Zwischenfraktion behandelt wird, einschlieRlich Name, Strale, Ort, Postleitzahl, Land, Kontaktperson, Telefon und E-Mail. Wird
der nachfolgende Verfahrensschritt in derselben Anlage durchgefiihrt wie der vorangegangene Schritt, so geben Sie ,,wie zuvor* an.

(®) Zu den Begriffsbestimmungen der Ausdriicke ,, Inputfraktionen *“ und ,, Outputfraktionen* und insbesondere zu den fiir die Berechnung von RE
und/oder RM anrechenbaren Fraktionen siehe Abschnitt 1 Nummern 2 und 4.

() Aus der Inputfraktion der zugefiihrten Altbatterien zuriickgewonnene Elemente und Verbindungen. Zu den Begriffsbestimmungen der Ausdriicke
., Inputfraktionen* und ,, Outputfraktionen “ und insbesondere zu den fiir die Berechnung von RE und/oder RM anrechenbaren Fraktionen siehe
Abschnitt 1 Nummern 2 und 4.

(%) Bitte legen Sie zusammen mit dieser Dokumentation Nachweise gemaR Artikel 72 Absatz 3 der Verordnung (EU) 2023/1542 vor.

(°) Recycelte Kunststoffe, fiir die sowohl die Inputfraktionen minput als auch die Outputfraktionen moutput bestimmt werden, werden in der Liste getrennt
von Kohlenstoff auf Zellebene angegeben.

(%) Fiigen Sie gegebenenfalls weitere Felder hinzu, um andere Elemente oder Verbindungen anzugeben. Enthalten die Altbatterien Quecksilber (Hg),
konsultieren Sie bitte Abschnitt 4 zur Dokumentation von Quecksilber (Hg) und geben Sie die in der Inputfraktion enthaltene Gesamtmenge an
Quecksilber (MHg,inputy und die sicher immobilisierte und entsorgte Menge an Quecksilber (MHg,waste) an.

(1) Die Summe von Minput Und Mouput aus allen Schritten, d. h. N_0, N_1, N_2 usw., muss der Gesamtsumme von Minput UNd Moytput €NtSprechen.

(*2) Werden Batterien aus mehr als einem anderen Mitgliedstaat recycelt, kopieren Sie bitte die Felder und fiillen Sie diese entsprechend aus.

(*3) Fiir die Dokumentation von Quecksilber (Hg), nur fiir quecksilberhaltige Batterien, siehe Abschnitt 4. Die zustandigen Behdrden uiberpriifen, dass
die Gesamtmenge an sicher immobilisiertem und entsorgtem Quecksilber (mng,waste) der Gesamtmenge des in der Inputfraktion enthaltenen
Quecksilbers (MHg,inputy €ntspricht.
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7 Format fiir die Dokumentation der Quote fiir die Recyclingeffizienz und die stoffliche Verwertung von Lithium-
Altbatterien

Teil 1: Fur das Recycling von Lithium-Altbatterien ist Folgendes zu dokumentieren:

Flgen Sie in diesem Bereich ein Flussdiagramm und/oder eine Beschreibung der Recyclingschritte ein.
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Anmerkungen
(%) Anlage, in der die Altbatterien nach der Sammlung und einer eventuellen Sortierung und Vorbereitung fiir das Recycling behandelt werden.

(%) Flussdiagramm oder Beschreibung des gesamten Recyclings, auch wenn es in mehr als einer Anlage durchgefiihrt wird, wobei anzugeben ist,
welche Verfahren beim ersten Recyclingbetreiber und welche Verfahren (sofern zutreffend) auBerhalb der Union durchgefiihrt werden, und Angabe
der entsprechenden Outputfraktionen.

(%) Beschreibung der nach der Sammlung und einer eventuellen Sortierung und Vorbereitung fiir das Recycling erhaltenen Altbatterien.

(Y Feuchtmasse der nach der Sammlung und einer eventuellen Sortierung und Vorbereitung fiir das Recycling erhaltenen Altbatterien.

(®) Zu den Begriffsbestimmungen der Ausdriicke ,, Inputfraktionen* und ,, Outputfraktionen* und insbesondere zu den fiir die Berechnung von

RE und/oder RM anrechenbaren Fraktionen siehe Abschnitt 1 Nummern 2 und 4.

(°) Recycelte Kunststoffe, fiir die sowohl die Inputfraktionen minput als auch die Outputfraktionen moutput bestimmt werden, werden in der Liste getrennt
von Kohlenstoff auf Zellebene angegeben.

(") Nicht auszufiillen, wenn dieses Element oder diese Verbindung bei der Berechnung der Recyclingeffizienz gemaR Abschnitt 2 Nummern 5 und 6
dieses Anhangs nicht berticksichtigt wurde.

(%) Fuigen Sie gegebenenfalls weitere Felder hinzu, um andere Elemente oder Verbindungen anzugeben. Falls fiir das Element eine Zielvorgabe fiir die
stoffliche Verwertung gemaf Anhang XII Teil C der Verordnung (EU) 2023/1542 gilt, ist auch die erzielte Quote flr die stoffliche Verwertung (rRM)
anzugeben. Enthalten die Altbatterien Quecksilber (Hg), konsultieren Sie bitte Abschnitt 4 zur Dokumentation von Quecksilber (Hg) und geben Sie die
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in der Inputfraktion enthaltene Gesamtmenge an Quecksilber (mug,inputy und die sicher immobilisierte und entsorgte Menge an Quecksilber (MHg,waste)
an.

(%) Bitte legen Sie zusammen mit dieser Dokumentation Nachweise gemaR Artikel 72 Absatz 3 der Verordnung (EU) 2023/1542 vor.

(%) Werden Altbatterien aus mehr als einem anderen Mitgliedstaat recycelt, kopieren Sie bitte die Felder und fiillen Sie diese entsprechend aus.

(*1) Berechnet gemaR der in Abschnitt 2 genannten Formel fiir rRE und unter Verwendung von Daten aus Teil 2 dieses Meldebogens zu den einzelnen
Schritten des (entsprechenden) Recyclings von Altbatterien.

(*?) Berechnet gemaR der in Abschnitt 3 genannten Formel fiir rRM(TM) und unter Verwendung von Daten aus Teil 2 dieses Meldebogens zu den
einzelnen Schritten des (entsprechenden) Recyclings von Altbatterien.

(*3) Geben Sie die Anzahl der Uberpriifungen je Uberpriifungsmethode an. Fiir die Uberpriifung der Gesamtberechnungen ist die Zahl 1 anzugeben, da
es sich um die vorgeschriebene Uberpriifung der vom ersten Recyclingbetreiber tibermittelten Berechnungen handelt. Fiir die anderen
Uberpriifungsmethoden kénnen unterschiedliche Zahlen angegeben werden: 0 — wenn keine dieser Uberpriifungsmethoden angewendet wurde; 1 —
wenn diese anderen Methoden nur bei Uberpriifungen des ersten Recyclingbetreibers angewendet wurden; Anzahl aller Akteure in der Recyclingkette
—wenn diese Uberpriifungsmethoden bei allen in Teil 2 dieses Meldebogens angefiihrten Akteuren der Recyclingkette angewendet wurden.

(*%) Fur die Dokumentation von Quecksilber (Hg), nur fiir quecksilberhaltige Batterien, siehe Abschnitt 4. Die zustandigen Behorden tiberpriifen, dass
die Gesamtmenge an sicher immobilisiertem und entsorgtem Quecksilber (mug,waste) der Gesamtmenge des in der Inputfraktion enthaltenen

Quecksilbers (Mug,inputy eNtspricht.
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Teil 2: Die einzelnen Recyclingschritte, d. h. alle beteiligten Recyclinganlagen, sind zu dokumentieren:

NI

Flgen Sie in diesem Bereich ein Flussdiagramm und/oder eine Beschreibung der einzelnen Recyclingschritte ein.
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Anmerkungen
() Anlage, in der ein bestimmter Recyclingschritt erfolgt. Fiir weitere Recyclingschritte in verschiedenen Anlagen, z. B. N_1, N_2, kopieren Sie
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bitte diesen gesamten Teil 2 und fillen Sie ihn entsprechend aus.

(%) Fur Schritt 1 = identisch mit dem in Teil 1 des Meldebogens angegebenen Input in den vollstandigen Recyclingprozess von Altbatterien. Fiir die
nachfolgenden Schritte = Zwischenfraktionen aus dem vorangegangenen Schritt.

(%) Masse der Zwischenfraktion, die dem einzelnen Recyclingschritt zugefiinrt wird. Fiir Schritt 1 = identisch mit dem in Teil 1 angegebenen Input in
den vollstandigen Recyclingprozess von Altbatterien.

(*) Zur Begriffsbestimmung des Ausdrucks ,, Zwischenfraktion* siehe Abschnitt 1 Nummer 3. Zu schwarzer Masse konsultieren Sie bitte Abschnitt 1
Nummer 5 und stellen Sie sicher, dass die chemische Zusammensetzung der Altbatterie oder im Fall von Gemischen die in Masse-% vorwiegende
chemische Zusammensetzung neben dem Begriff ,, schwarze Masse *“ angegeben wird, z. B. ,,schwarze Masse aus ZnC* oder ,,schwarze Masse aus
NMC*.

(®) Anlage, in der die Zwischenfraktion behandelt wird, einschlieBlich Name, StraRke, Ort, Postleitzahl, Land, Kontaktperson, Telefon und E-Mail. Wird
der nachfolgende Verfahrensschritt in derselben Anlage durchgefiihrt wie der vorangegangene Schritt, so geben Sie ,, wie zuvor* an.

(®) Zu den Begriffsbestimmungen der Ausdriicke ,, Inputfraktionen *“ und ,, Outputfraktionen * und insbesondere zu den fiir die Berechnung von RE
und/oder RM anrechenbaren Fraktionen siehe Abschnitt 1 Nummern 2 und 4.

(") Aus der Inputfraktion der zugefiihrten Altbatterien zuriickgewonnene Elemente und Verbindungen. Zu den Begriffsbestimmungen der Ausdriicke

,, Inputfraktionen** und ,, Outputfraktionen “ und insbesondere zu den fiir die Berechnung von RE und/oder RM anrechenbaren Fraktionen siehe
Abschnitt 1 Nummern 2 und 4.

(%) Bitte legen Sie zusammen mit dieser Dokumentation Nachweise gemaR Artikel 72 Absatz 3 der Verordnung (EU) 2023/1542 vor.

(°) Recycelte Kunststoffe, fiir die sowohl die Inputfraktionen minput als auch die Outputfraktionen moutput bestimmt werden, werden in der Liste getrennt
von Kohlenstoff auf Zellebene angegeben.

(*°) Nicht auszufiillen, wenn dieses Element oder diese Verbindung bei der Berechnung der Recyclingeffizienz gemaR Abschnitt 2 Nummern 5 und 6
dieses Anhangs nicht berticksichtigt wurde.

(*1) Fiigen Sie gegebenenfalls weitere Felder hinzu, um andere Elemente oder Verbindungen anzugeben. Enthalten die Altbatterien Quecksilber (Hg),
konsultieren Sie bitte Abschnitt 4 zur Dokumentation von Quecksilber (Hg) und geben Sie die in der Inputfraktion enthaltene Gesamtmenge an
Quecksilber (MHg,inputy und die sicher immobilisierte und entsorgte Menge an Quecksilber (MHg,waste) an.

(*2) Die Summe von Minput Und Mouput aus allen Schritten, d. h. N_0, N_1, N_2 usw., muss der Gesamtsumme von Minput UNd Moutput €NtSprechen.
(*3) Werden Batterien aus mehr als einem anderen Mitgliedstaat recycelt, kopieren Sie bitte die Felder und fiillen Sie diese entsprechend aus.

(**) Fur die Dokumentation von Quecksilber (Hg), nur fiir quecksilberhaltige Batterien, siehe Abschnitt 4. Die zustandigen Behérden uberpriifen, dass
die Gesamtmenge an sicher immobilisiertem und entsorgtem Quecksilber (mug,waste) der Gesamtmenge des in der Inputfraktion enthaltenen
Quecksilbers (Mwg,input) eNtspricht.
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8 Format fiir die Dokumentation der Quote fiir die Recyclingeffizienz und die stoffliche Verwertung von Nickel-
Cadmium-Altbatterien

Teil 1: Fur das Recycling von Nickel-Cadmium-Altbatterien ist Folgendes zu dokumentieren:

Fugen Sie in diesem Bereich ein Flussdiagramm und/oder eine Beschreibung der Recyclingschritte ein.
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Anmerkungen
(%) Anlage, in der die Altbatterien nach der Sammlung und einer eventuellen Sortierung und Vorbereitung fir das Recycling behandelt werden.

(%) Flussdiagramm oder Beschreibung des gesamten Recyclings, auch wenn es in mehr als einer Anlage durchgefiihrt wird, wobei anzugeben ist,

welche Verfahren beim ersten Recyclingbetreiber und welche Verfahren (sofern zutreffend) auBerhalb der Union durchgefuhrt werden, und Angabe
der entsprechenden Outputfraktionen.

(%) Beschreibung der nach der Sammlung und einer eventuellen Sortierung und Vorbereitung fiir das Recycling erhaltenen Altbatterien.

(*) Feuchtmasse der nach der Sammlung und einer eventuellen Sortierung und Vorbereitung fiir das Recycling erhaltenen Altbatterien.
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(®) Zu den Begriffsbestimmungen der Ausdriicke ,, Inputfraktionen* und ,, Outputfraktionen* und insbesondere zu den fiir die Berechnung von

RE und/oder RM anrechenbaren Fraktionen siehe Abschnitt 1 Nummern 2 und 4.

(°) Recycelte Kunststoffe, fiir die sowohl die Inputfraktionen minput als auch die Outputfraktionen moutput bestimmt werden, werden in der Liste getrennt
von Kohlenstoff auf Zellebene angegeben.

(") Fuigen Sie gegebenenfalls weitere Felder hinzu, um andere Elemente oder Verbindungen anzugeben. Falls fiir das Element eine Zielvorgabe fiir die
stoffliche Verwertung gemaR Anhang XII Teil C der Verordnung (EU) 2023/1542 gilt, ist auch die erzielte Quote fir die stoffliche Verwertung (rRM)
anzugeben. Enthalten die Altbatterien Quecksilber (Hg), konsultieren Sie bitte Abschnitt 4 zur Dokumentation von Quecksilber (Hg) und geben Sie die
in der Inputfraktion enthaltene Gesamtmenge an Quecksilber (mug,inputy und die sicher immobilisierte und entsorgte Menge an Quecksilber (Mg,waste)
an.

(%) Bitte legen Sie zusammen mit dieser Dokumentation Nachweise gemaR Artikel 72 Absatz 3 der Verordnung (EU) 2023/1542 vor.
(°) Werden Altbatterien aus mehr als einem anderen Mitgliedstaat recycelt, kopieren Sie bitte die Felder und fiillen Sie diese entsprechend aus.

(*°) Berechnet gemaR der in Abschnitt 2 genannten Formel fiir rRE und unter Verwendung von Daten aus Teil 2 dieses Meldebogens zu den einzelnen
Schritten des (entsprechenden) Recyclings von Altbatterien.

(*1) Berechnet geméaR der in Abschnitt 3 genannten Formel fiir rRM(TM) und unter Verwendung von Daten aus Teil 2 dieses Meldebogens zu den
einzelnen Schritten des (entsprechenden) Recyclings von Altbatterien.

(*?) Fiir die Dokumentation von Cadmium (Cd) siehe Abschnitt 4. Die zustandigen Behdrden iiberpriifen, dass die Gesamtmenge an recyceltem
Cadmium (Mcd,output) UNd sicher immobilisiertem und entsorgtem Cadmium (mcqwaste) der Gesamtmenge des in der Inputfraktion enthaltenen
Cadmiums (mcq,input) entspricht. Fir die Dokumentation von Quecksilber (Hg), nur fiir quecksilberhaltige Batterien, siehe Abschnitt 4. Die zustandigen
Behorden Uberprifen, dass die Gesamtmenge an sicher immobilisiertem und entsorgtem Quecksilber (mwg,waste) der Gesamtmenge des in der
Inputfraktion enthaltenen Quecksilbers (Mwg,inputy €Ntspricht.

(*3) Geben Sie die Anzahl der Uberpriifungen je Uberpriifungsmethode an. Fiir die Uberpriifung der Gesamtberechnungen ist die Zahl 1 anzugeben, da
es sich um die vorgeschriebene Uberpriifung der vom ersten Recyclingbetreiber tibermittelten Berechnungen handelt. Fiir die anderen
Uberpriifungsmethoden kénnen unterschiedliche Zahlen angegeben werden: 0 — wenn keine dieser Uberpriifungsmethoden angewendet wurde; 1 —
wenn diese anderen Methoden nur bei Uberpriifungen des ersten Recyclingbetreibers angewendet wurden; Anzahl aller Akteure in der Recyclingkette
— wenn diese Uberprifungsmethoden bei allen in Teil 2 dieses Meldebogens angefiihrten Akteuren der Recyclingkette angewendet wurden.
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Teil 2: Die einzelnen Recyclingschritte, d. h. alle beteiligten Recyclinganlagen, sind zu dokumentieren:

NI

Flgen Sie in diesem Bereich ein Flussdiagramm und/oder eine Beschreibung der einzelnen Recyclingschritte ein.
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Kobalt (Co)
Kupfer (Cu)
Blei (Pb)
Lithium (Li)
Nickel (Ni)
Mangan (Mn)
Aluminium (Al)

Stahl
Elektrolyt (KOH)
Elektrolyt (NaOH)

Kunststoffe (°)

Cadmium (Cd) (%%

Sonstige (bitte
angeben) (%)

Minput UNA Moutput (11)
[in t/a] aus diesem
Schritt

Anmerkungen

(%) Anlage, in der ein bestimmter Recyclingschritt erfolgt. Fiir weitere Recyclingschritte in verschiedenen Anlagen, z. B. N_1, N_2, kopieren Sie
bitte diesen gesamten Teil 2 und flllen Sie ihn entsprechend aus.

(%) Fur Schritt 1 = identisch mit dem in Teil 1 des Meldebogens angegebenen Input in den vollstandigen Recyclingprozess von Altbatterien. Fir die
nachfolgenden Schritte = Zwischenfraktionen aus dem vorangegangenen Schritt.

(%) Masse der Zwischenfraktion, die dem einzelnen Recyclingschritt zugefiihrt wird. Fir Schritt 1 = identisch mit dem in Teil 1 angegebenen Input in
den vollstandigen Recyclingprozess von Altbatterien.
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() Zur Begriffsbestimmung des Ausdrucks ,, Zwischenfiaktion* sieche Abschnitt 1 Nummer 3. Zu schwarzer Masse konsultieren Sie bitte Abschnitt 1
Nummer 5 und stellen Sie sicher, dass die chemische Zusammensetzung der Altbatterie oder im Fall von Gemischen die in Masse-% vorwiegende
chemische Zusammensetzung neben dem Begriff ,, schwarze Masse * angegeben wird, z. B. ,,schwarze Masse aus ZnC* oder ,,schwarze Masse aus
NMC*.

(®) Anlage, in der die Zwischenfraktion behandelt wird, einschlieRlich Name, Strale, Ort, Postleitzahl, Land, Kontaktperson, Telefon und E-Mail. Wird
der nachfolgende Verfahrensschritt in derselben Anlage durchgefiihrt wie der vorangegangene Schritt, so geben Sie ,, wie zuvor* an.

(®) Zu den Begriffsbestimmungen der Ausdriicke ,, Inputfraktionen “ und ,, Outputfraktionen* und insbesondere zu den fiir die Berechnung von RE
und/oder RM anrechenbaren Fraktionen siehe Abschnitt 1 Nummern 2 und 4.

() Aus der Inputfraktion der zugefiihrten Altbatterien zuriickgewonnene Elemente und Verbindungen. Zu den Begriffsbestimmungen der Ausdriicke
., Inputfraktionen “ und ,, Outputfraktionen “ und insbesondere zu den fiir die Berechnung von RE und/oder RM anrechenbaren Fraktionen siehe
Abschnitt 1 Nummern 2 und 4.

(%) Bitte legen Sie zusammen mit dieser Dokumentation Nachweise gemaR Artikel 72 Absatz 3 der Verordnung (EU) 2023/1542 vor.

(°) Recycelte Kunststoffe, fiir die sowohl die Inputfraktionen minput als auch die Outputfraktionen moutput bestimmt werden, werden in der Liste getrennt
von Kohlenstoff auf Zellebene angegeben.

(*%) Fiigen Sie gegebenenfalls weitere Felder hinzu, um andere Elemente oder Verbindungen anzugeben. Enthalten die Altbatterien Quecksilber (Hg),
konsultieren Sie bitte Abschnitt 4 zur Dokumentation von Quecksilber (Hg) und geben Sie die in der Inputfraktion enthaltene Gesamtmenge an
Quecksilber (mHg,inputy und die sicher immobilisierte und entsorgte Menge an Quecksilber (MHg,waste) an.

(1) Die Summe von Minput Und Moutput aus allen Schritten, d. h. N_0, N_1, N_2 usw., muss der Gesamtsumme von Minput UNd Moytput €NtSprechen.

(*2) Werden Batterien aus mehr als einem anderen Mitgliedstaat recycelt, kopieren Sie bitte die Felder und fiillen Sie diese entsprechend aus.

(*3) Fiir die Dokumentation von Cadmium (Cd) siehe Abschnitt 4. Die zustandigen Behdrden iiberpriifen, dass die Gesamtmenge an recyceltem
Cadmium (Mcd,output) Und sicher immobilisiertem und entsorgtem Cadmium (Mcawaste) der Gesamtmenge des in der Inputfraktion enthaltenen
Cadmiums (mcg,input) entspricht. Fir die Dokumentation von Quecksilber (Hg), nur fur quecksilberhaltige Batterien, siehe Abschnitt 4. Die zustandigen
Behorden uberprifen, dass die Gesamtmenge an sicher immobilisiertem und entsorgtem Quecksilber (Mng,waste) der Gesamtmenge des in der
Inputfraktion enthaltenen Quecksilbers (Mug,inputy €Ntspricht.
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9 Format fiir die Dokumentation der Quote fiir die Recyclingeffizienz und die stoffliche Verwertung von sonstigen
Altbatterien

Teil 1: Fur das Recycling von sonstigen Altbatterien ist Folgendes zu dokumentieren:

Flgen Sie in diesem Bereich ein Flussdiagramm und/oder eine Beschreibung der Recyclingschritte ein.
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Audits der zusténdigen
Uberpriifungsmethoden (*4) Beharde (einschlieRlich
Uberpriifung der Gesamtberechnungen Standortbesuche)
Uberpriifung der Vorlage von Eigenes Audit durch externe
Nachweisen Unternehmen
Anmerkungen

(%) Anlage, in der die Altbatterien nach der Sammlung und einer eventuellen Sortierung und Vorbereitung fiir das Recycling behandelt werden.

(%) Flussdiagramm oder Beschreibung des gesamten Recyclings, auch wenn es in mehr als einer Anlage durchgefiihrt wird, wobei anzugeben ist,
welche Verfahren beim ersten Recyclingbetreiber und welche Verfahren (sofern zutreffend) auBerhalb der Union durchgefuhrt werden, und Angabe
der entsprechenden Outputfraktionen.

(%) Beschreibung der nach der Sammlung und einer eventuellen Sortierung und Vorbereitung fiir das Recycling erhaltenen Altbatterien.

(%) Feuchtmasse der nach der Sammlung und einer eventuellen Sortierung und Vorbereitung fiir das Recycling erhaltenen Altbatterien.

() Zu den Begriffsbestimmungen der Ausdriicke ,, Inputfraktionen * und ,, Outputfraktionen* und insbesondere zu den fir die Berechnung von

RE und/oder RM anrechenbaren Fraktionen siehe Abschnitt 1 Nummern 2 und 4.

(%) Recycelte Kunststoffe, fiir die sowohl die Inputfraktionen minput als auch die Outputfraktionen moutput bestimmt werden, werden in der Liste getrennt
von Kohlenstoff auf Zellebene angegeben.

(") Nicht auszufiillen, wenn dieses Element oder diese Verbindung bei der Berechnung der Recyclingeffizienz gemaR Abschnitt 2 Nummern 5 und 6
dieses Anhangs nicht berticksichtigt wurde.

(®) Fuigen Sie gegebenenfalls weitere Felder hinzu, um andere Elemente oder Verbindungen anzugeben. Falls fiir das Element eine Zielvorgabe fiir die
stoffliche Verwertung gemal Anhang XII Teil C der Verordnung (EU) 2023/1542 gilt, ist auch die erzielte Quote fiir die stoffliche Verwertung (rRM)
anzugeben.

(%) Bitte legen Sie zusammen mit dieser Dokumentation Nachweise gemaR Artikel 72 Absatz 3 der Verordnung (EU) 2023/1542 vor.

(%) Werden Altbatterien aus mehr als einem anderen Mitgliedstaat recycelt, kopieren Sie bitte die Felder und fiillen Sie diese entsprechend aus.

(*1) Berechnet gemaR der in Abschnitt 2 genannten Formel fiir rRE und unter Verwendung von Daten aus Teil 2 dieses Meldebogens zu den einzelnen
Schritten des (entsprechenden) Recyclings von Altbatterien.

(*2) Berechnet geméaR der in Abschnitt 3 genannten Formel fiir rRM(TM) und unter Verwendung von Daten aus Teil 2 dieses Meldebogens zu den
einzelnen Schritten des (entsprechenden) Recyclings von Altbatterien.
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(*3) Fiir die Dokumentation von Quecksilber (Hg), nur fiir quecksilberhaltige Batterien, siehe Abschnitt 4. Die zustandigen Behdrden iiberpriifen, dass
die Gesamtmenge an sicher immobilisiertem und entsorgtem Quecksilber (mug,waste) der Gesamtmenge des in der Inputfraktion enthaltenen
Quecksilbers (MHg,input) eNtspricht.

(**) Geben Sie die Anzahl der Uberpriifungen je Uberpriifungsmethode an. Fiir die Uberpriifung der Gesamtberechnungen ist die Zahl 1 anzugeben, da
es sich um die vorgeschriebene Uberpriifung der vom ersten Recyclingbetreiber tibermittelten Berechnungen handelt. Fiir die anderen
Uberprifungsmethoden konnen unterschiedliche Zahlen angegeben werden: 0 — wenn keine dieser Uberprifungsmethoden angewendet wurde; 1 —
wenn diese anderen Methoden nur bei Uberpriifungen des ersten Recyclingbetreibers angewendet wurden; Anzahl aller Akteure in der Recyclingkette
— wenn diese Uberpriifungsmethoden bei allen in Teil 2 dieses Meldebogens angefiihrten Akteuren der Recyclingkette angewendet wurden.
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Teil 2: Die einzelnen Recyclingschritte, d. h. alle beteiligten Recyclinganlagen, sind zu dokumentieren:

Figen Sie in diesem Bereich ein Flussdiagramm und/oder eine Beschreibung der einzelnen Recyclingschritte ein.
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Anmerkungen

(%) Anlage, in der ein bestimmter Recyclingschritt erfolgt. Fir weitere Recyclingschritte in verschiedenen Anlagen, z. B. N_1, N_2, kopieren Sie
bitte diesen gesamten Teil 2 und fullen Sie ihn entsprechend aus.

(%) Fiir Schritt 1 = identisch mit dem in Teil 1 des Meldebogens angegebenen Input in den vollstandigen Recyclingprozess von Altbatterien. Fir die
nachfolgenden Schritte = Zwischenfraktionen aus dem vorangegangenen Schritt.

(®) Masse der Zwischenfraktion, die dem einzelnen Recyclingschritt zugefihrt wird. Fiir Schritt 1 = identisch mit dem in Teil 1 angegebenen Input in
den vollstandigen Recyclingprozess von Altbatterien.
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() Zur Begriffsbestimmung des Ausdrucks ,, Zwischenfiaktion* sieche Abschnitt 1 Nummer 3. Zu schwarzer Masse konsultieren Sie bitte Abschnitt 1
Nummer 5 und stellen Sie sicher, dass die chemische Zusammensetzung der Altbatterie oder im Fall von Gemischen die in Masse-% vorwiegende

chemische Zusammensetzung neben dem Begriff ,, schwarze Masse ** angegeben wird, z. B. ,,schwarze Masse aus ZnC* oder ,,schwarze Masse aus
NMC*

(®) Anlage, in der die Zwischenfraktion behandelt wird, einschlieRlich Name, Strale, Ort, Postleitzahl, Land, Kontaktperson, Telefon und E-Mail. Wird
der nachfolgende Verfahrensschritt in derselben Anlage durchgefiihrt wie der vorangegangene Schritt, so geben Sie ,,wie zuvor* an.

(®) Zu den Begriffsbestimmungen der Ausdriicke ,, Inputfraktionen “ und ,, Outputfraktionen* und insbesondere zu den fiir die Berechnung von RE
und/oder RM anrechenbaren Fraktionen siehe Abschnitt 1 Nummern 2 und 4.

() Aus der Inputfraktion der zugefiihrten Altbatterien zuriickgewonnene Elemente und Verbindungen. Zu den Begriffsbestimmungen der Ausdriicke
., Inputfraktionen “ und ,, Outputfraktionen  und insbesondere zu den fiir die Berechnung von RE und/oder RM anrechenbaren Fraktionen siehe
Abschnitt 1 Nummern 2 und 4.

(%) Bitte legen Sie zusammen mit dieser Dokumentation Nachweise gemaR Artikel 72 Absatz 3 der Verordnung (EU) 2023/1542 vor.

(°) Recycelte Kunststoffe, fiir die sowohl die Inputfraktionen minput als auch die Outputfraktionen mourput bestimmt werden, werden in der Liste getrennt
von Kohlenstoff auf Zellebene angegeben.

(*°) Nicht auszufiillen, wenn dieses Element oder diese Verbindung bei der Berechnung der Recyclingeffizienz gemaR Abschnitt 2 Nummern 5 und 6
dieses Anhangs nicht berticksichtigt wurde.

(*Y) Fiigen Sie gegebenenfalls weitere Felder hinzu, um andere Elemente oder Verbindungen anzugeben.
(*2) Die Summe von Minput Und Mouput aus allen Schritten, d. h. N_0, N_1, N_2 usw., muss der Gesamtsumme von Minput UNd Moutput €NtSprechen.

(*3) Werden Batterien aus mehr als einem anderen Mitgliedstaat recycelt, kopieren Sie bitte die Felder und fiillen Sie diese entsprechend aus.

(**) Fiir die Dokumentation von Quecksilber (Hg), nur fir quecksilberhaltige Batterien, siehe Abschnitt 4. Die zustandigen Behdrden uiberpriifen, dass
die Gesamtmenge an sicher immobilisiertem und entsorgtem Quecksilber (mng,waste) der Gesamtmenge des in der Inputfraktion enthaltenen
Quecksilbers (Mug,input) €ntspricht.
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10 Methode zur Uberpriifung der Quoten fiir die Recyclingeffizienz und die

1)

()

(3)

(4)

(5)

(6)

stoffliche Verwertung von Altbatterien

Die Uberpriifung der vom ersten Recyclingbetreiber dokumentierten Quoten fiir die
Recyclingeffizienz und die stoffliche Verwertung von Altbatterien erstreckt sich
mindestens auf die folgenden Bereiche:

- Dokumentation,
— Vertraulichkeit der Daten,
—  Uberpriifungsmethoden.

Die Uberprifung der Gesamtberechnungen erfolgt durch die zustandige(n)
Behdrde(n) des Mitgliedstaats, in dem die Behandlung der Altbatterien erfolgt. Diese
Behorde iibermittelt die einschlagigen Daten? an die Mitgliedstaaten, in denen die
Altbatterien gesammelt wurden (falls abweichend vom Mitgliedstaat der
Behandlung).

Der erste Recyclingbetreiber stellt den zustandigen Behdrden des Mitgliedstaats, in
dem die Behandlung von Altbatterien erfolgt, eine Dokumentation geméal den
folgenden Anforderungen zur Verfugung:

- Das Layout der Dokumentation entspricht den Meldebdgen in den
Abschnitten 6 bis 9. Die Dokumentation muss in umfassender und
strukturierter Weise insbesondere alle einzelnen Schritte des Recyclings von
Altbatterien, d. h. alle beteiligten Recyclinganlagen, nicht aber die einzelnen
Recyclingverfahren, die innerhalb einer Anlage durchgefuihrt werden, und die
entsprechenden Input-, Zwischen- und Outputfraktionen geméaR Artikel 75
Absatz 5 der Verordnung (EU) 2023/1542 abdecken;

—  die Dokumentation erfolgt in einem elektronischen Format, das mit einer
weltweit verwendeten Software lesbar ist.

Fihren Abfallbesitzer, bei denen es sich nicht um Abfallbewirtschafter handelt, die
Altbatterien behandeln, und Recyclingbetreiber Altbatterien zwecks Behandlung aus,
so wird die Uberprifung von der zustindigen Behorde der Mitgliedstaaten
durchgefuhrt, in denen die Abfallbesitzer, die Altbatterien ausfiihren, ansassig sind.

Die zustindigen Behérden behandeln alle im Rahmen der Uberpriifungsverfahren
gepruften Daten und Informationen vertraulich und verwenden sie ausschlieflich far
das Uberprifungsverfahren.

Die zustandigen Behorden wenden bei der Uberpriifung mindestens die folgenden
Methoden an:

— Uberpriifung der Vollstandigkeit, Genauigkeit und Koharenz —der
Gesamtberechnungen und der in der Dokumentation enthaltenen Informationen
(siehe Abschnitte 6 bis 9);

—  bei Batterien, die ganz oder teilweise auRerhalb der EU recycelt werden,
Uberpriifung, ob von der zustindigen Behorde des Bestimmungslandes
bestatigte Nachweise daflir vorgelegt wurden, dass das Recycling unter
Bedingungen erfolgt ist, die den Anforderungen der Verordnung

Dies umfasst alle einschldgigen Informationen und Daten, die der erste Recyclingbetreiber in Bezug auf
im jeweiligen Mitgliedstaat gesammelte Altbatterien erhalten hat, nicht aber Informationen und Daten,
die sich auf in anderen Mitgliedstaaten gesammelte Altbatterien beziehen.
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()

(8)

9)

(10)

(11)

(EU) 2023/1542 und einschlagigen Anforderungen anderer Unionsvorschriften
in Bezug auf den Schutz der menschlichen Gesundheit und den Schutz der
Umwelt entsprechen;

—  Aggregation und Uberprifung der Koharenz und Vollstandigkeit aller von den

verschiedenen ersten Recyclingbetreibern bereitgestellten Daten.

Die zustdndigen Behorden konnen auch die Genauigkeit, Zuverlassigkeit und
Rickverfolgbarkeit im Recyclingprozess und die angegebenen entsprechenden
Quoten Uberprifen, indem sie von den einschldgigen Parteien der Recyclingkette
Nachweise verlangen (z.B. einen Vertrag, ein Transportdokument oder die
Kontaktdaten anderer Recyclingbetreiber in der Recyclingkette), aus denen die
Existenz der Strome wéhrend des Dokumentationszeitraums hervorgeht. Die
zustandige Behorde konnen im Einklang mit den Entscheidungen der Mitgliedstaaten
auch Uberpriifungen in Form von Audits der einschlagigen Parteien der
Recyclingkette durchfiihren. Dies schliet auch Besuche von Recyclinganlagen im
Rahmen des Auditverfahrens ein.

Die Recyclingbetreiber haben auch die Moglichkeit, eigene Audits durch externe
Unternehmen durchfiihren zu lassen. In diesem Fall kdnnen Recyclingbetreiber den
zustandigen Behorden die Ergebnisse des Auditverfahrens zum Zeitpunkt der
Mindestlberprifung Ubermitteln. Bei Ubermittlung der Ergebnisse fillen die
zustandigen Behdrden den entsprechenden die Uberpriifung betreffenden Abschnitt
in der jeweiligen Dokumentation aus (siehe Abschnitte 6 bis 9).

Die Uberprifung der Gesamtberechnungen und der Informationen wird jedes
Kalenderjahr auf der Grundlage der vom ersten Recyclingbetreiber vorgelegten
Dokumentation  durchgefihrt  (siehe  Abschnitte 6 bis 9).  Zusétzliche
Uberpriifungsmethoden gemaR Nummer 7 konnen auf Antrag der zustandigen
Behorden des Mitgliedstaats angewandt werden. Ein eigenes Audit gemaR
Nummer 8 kann durchgefuhrt werden, wenn die Recyclingbetreiber dies fir
angebracht halten.

Friihestens nach der erfolgten Mindestiiberpriifung und vor Ubermittlung der
uberpriften Dokumentation an den Mitgliedstaat, in dem die Altbatterien gesammelt
wurden (falls abweichend), fillen die zustdandigen Behérden die Dokumentation
ordnungsgemaR aus und geben die Anzahl der angewandten Uberpriifungsmethoden
an.

Die Uberpriifung kann nach der chemischen Zusammensetzung der Batterien (Blei-
Séure, Lithium, Nickel-Cadmium, sonstige usw.) oder nach einer bestimmten
chemischen Gruppe erfolgen.
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